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内容概要

　　本书主要特点是所选模具结构先进齐全，内容丰富，实用性强，配有大量的模具结构实例，是一
本能较真实反映中国模具发展最快的珠江三角洲地区注塑模具发展水平的教材。
书中语言简洁，表格和公式等技术资料翔实，并附有很多实用性强的模具设计经验数据和资料。
书中图例丰富，尤其是配有大量立体图，使模具结构更加形象具体，简明易懂。
　　本书分上、中、下三篇。
其中上篇为基础篇，详细介绍了与注塑模设计相关的塑料知识、塑料制品结构知识和注塑成型与注射
机知识。
中篇为模具结构篇，详细介绍了注塑模八大组成部分的设计内容、设计要点，以及快速发展的热流道
模设计。
下篇为实战篇，主要介绍注塑模的设计步骤、设计内容、设计实例，模具钢材选用，塑料制品次品分
析与对策，注塑模精密成型技术等。
　　本书的内容是根据实际工作中模具设计的步骤依次展开的，其目的一是为了使学生能更容易接受
，二是希望学生学完后能做到零距离就业。
　　本书适合于大、中专院校模具专业的学生学习参考，也适合欲从事模具设计工作的工程技术人员
参考。
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