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内容概要

　　《焊工入门》是针对具有初中或相当学历的城市和农村务工人员就业的需要而编写的，详细介绍
了焊接入门基本知识和初级的操作技能，以达到初级焊工上岗的基本要求。
全书内容实用，语言通俗易懂，结构安排上从焊接识图讲起，由浅入深，便于学习和掌握。
　　《焊工入门》内容包括：焊接图的识读，焊接基础知识，焊条，手工电弧焊，CO2气体保护焊，
埋弧焊，气焊和气割，焊接应力、变形及控制和检验。
　　《焊工入门》适合具有初中或相当学历的人员学习，也可作为技工学校和其他中等职业技术学校
焊接专业的操作技能培训教材。
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