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内容概要

　　《数控手工编程技术及实例详解》在系统介绍数控手工编程基本知识的基础上，通过大量的实例
分析，由浅入深、分模块地阐述了数控编程指令和编程方法。
在编写过程中更加注重对图书细节的思考，全书内容均以实例、图表、程序的形式来说明指令及其应
用。
在实例后还加入了思考、提示、技巧等内容，以方便读者学习。
 　　《数控手工编程技术及实例详解》可作为职业技术院校数控专业的工程训练教材和参考书，也可
作为企业数控加工职业技能培训用书。
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知识 2.1　数控机床坐标系确定的原则2.2　机床原点与参考点2.3　工件坐标系2.4　程序2.5　编程指
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