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内容概要

锻造与冲压是金属塑性加工的主要方法之一。
本书紧扣有色金属的主线，概述了有色金属一般的锻造和冲压成形工艺，详细介绍了铝、镁、铜等主
要有色金属材料的锻压加工性能和独特的加工工艺，重点突出了典型材料、典型零件成形工艺过程的
设计与加工。
    本书适合从事有色金属锻造与冲压成形加工的工艺设计人员和现场指导人员阅读。
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