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内容概要

本书详细阐述了注射成型生产中的人员、设备、原材料、工艺、环境等各种技术及管理问题，是一本
具有很强实用性的注射成型生产专业技术读物。
　　本书共分十章。
书中首先阐述塑料基础知识，介绍了注射成型用塑料基本特性及其应用；接着详细地对塑料注射成型
机和注射成型模具的基本结构、功能及其选用作了论述；详细论述了注射成型工艺参数的设置，对注
射成型制品的质量及其影响因素作了详细分析，并列举了许多实例；简要阐述了注射成型领域中的新
材料、新工艺和新技术，最后介绍了注射成型工厂设计及管理的相关知识。
　　本书内容实用、图文并茂，很多内容是注射成型工厂生产技术及科学管理知识的经验总结，可作
为注塑工厂的培训教材及注塑工的自学教材，也可供有关工厂管理、技术人员及大中专院校师生阅读
参考。
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编辑推荐

本书是依据作者注射成型多年的实践为基础编写的。
编写时注意从注塑工需要掌握的基础理论出发，考虑与注塑工知识的衔接，又注意到注塑工的知识结
构和接受能力，在内容的选取上坚持必须、够用为度，精选内容，尽量构造必须的相对系统的注射成
型基础知识理论，使全书整体框架更为合理、有序。
在编写时从粉反映实用的特点，适当反映新的注射成型知识，重在提高注射成型行业广大工人解决实
际问题的能力。
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