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内容概要

　　本书是一本面向数控加工中、高级技术工人、技师的便携式工艺手册，收集和选编了数控车、铣
、加工中心工艺环节最常用的技术资料和数据。
内容包括金属切削原理，数控机床刀具、夹具等相关基础知识和资料，数控车床、铣床、加工中心的
加工工艺的设计和制定等。
手册选编了各种机床典型工件加工工艺的分析和制定过程，可供读者查阅参考。
全书采用现行的最新国家和行业标准，查阅方便。
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编辑推荐

　　《数控加工：工艺手册》选编了各种机床典型工件加工工艺的分析和制定过程，可供读者查阅参
考。
全书采用现行的最新国家和行业标准，查阅方便。
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