
第一图书网, tushu007.com
<<氩弧焊技术入门与提高>>

图书基本信息

书名：<<氩弧焊技术入门与提高>>

13位ISBN编号：9787122017451

10位ISBN编号：7122017451

出版时间：2008-3

出版时间：7-122

作者：孙景荣 编

页数：255

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<氩弧焊技术入门与提高>>

内容概要

　　本书着重介绍了氩弧焊的基础知识和基本操作方法，并通过10个典型工程应用实例详细解析氩弧
焊的应用，同时也讲解了焊接工艺评定、氩弧焊工考试要求、焊接缺陷、氩弧焊安全技术等内容。
　　本书以初级工的实用操作技能为主，兼顾在初级焊工基础上的技术提高和练习，理论上通俗易懂
，以解释述说方式说明原理，适合初中以上学历的青工和农民工自学，也适合有一定基础的焊工深入
了解氩弧焊技术的理论知识和操作技能。
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章节摘录

　　第1章　氩弧焊基础知识　　1.1　氩弧焊概述　　氩孤焊是采用惰性气体——氩气，作为保护气
体的一种电弧焊接方法。
它是从专用的焊枪喷嘴中喷出氩气流，保护电弧与空气隔绝，电弧和熔池在气流层的包围气氛中燃烧
、熔化。
通过填丝或不填丝，把两块分离的金属牢固地连接在一起，形成永久性接头。
　　1.1　氩弧的形成与特性　　氩弧是惰性气体保护焊接电弧的一种，其电弧结构如图1-1所示。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<氩弧焊技术入门与提高>>

编辑推荐

　　《氩弧焊技术入门与提高》以初级工的实用操作技能为主，兼顾在初级焊工基础上的技术提高和
练习，理论上通俗易懂，以解释述说方式说明原理，适合初中以上学历的青工和农民工自学，也适合
有一定基础的焊工深入了解氩弧焊技术的理论知识和操作技能。
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