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内容概要

　　《国家数控职业教育示范性教材·实用数控技术丛书·数控加工工艺》比较全面、系统地介绍了
数控加工工艺的基本知识，结合典型实例，具体分析了数控车床、铣床、加工中心的加工工艺。
在保留第一版教材体系和特点的基础上，删减了部分理论性或陈旧的内容，加强和突出了实用性方面
的内容。
在选材上又增加了近几年发展起来的丁MG、HSK等工具系统以及刀具预调仪的选用与管理等内容，
每章配有一定数量的习题，从而使《国家数控职业教育示范性教材·实用数控技术丛书·数控加工工
艺》变得更加系统、完善，更具有先进性和实用性。
书中精选的大量实例均经过实践检验。
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章节摘录

　　第1章 数控加工的切削基础　　1.1 数控加工工艺系统概述　　数控加工工艺是以数控机床加工中
的工艺问题为研究对象的一门综合性基础技术课程，以机械制造中的工艺基本理论为基础，结合数控
机床高精度、高效率和高柔性等特点，综合应用多方面的知识，解决数控加工中的工艺问题。
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编辑推荐

　　《国家数控职业教育示范性教材·实用数控技术丛书·数控加工工艺》可作为高等职业教育数控
技术应用、CAD/CAM技术应用和模具设计与制造专业学生的教材或社会培训用书，也可作为机械设
计制造及自动化专业本科生的教材，还可供从事数控加工的工程技术人员参考。
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