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内容概要

本书系统地介绍了焊工必备的基础知识及气焊、气割的原理，并结合悼工工作实际讲述了各种常用材
料、特种材料的气焊工艺、操作技术及设备的使用，以及焊接检验和安全技术。
理论联系实际，具有很强的针对性、实用性和可操作性。
     本书以内容精选、叙述精炼为特色，采用示图、表格等速查、易懂的形式编写，有利于读者随时、
随地查阅、参考。
     本书可作为各行各业从事气焊、气割的技术工人和技师的工具书，是一本实用的焊工日常工作手册
，还可作为焊工实习的辅导教材。
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章节摘录

　　第1章 金属材料基础知识　　1.1 金属学基础　　1.1.1 铁碳平衡图　　反映铁碳合金在极缓慢加热
（或冷却）条件下，不同成分的铁碳合金在不同温度时所具有的状态或组织的图形，称为铁碳平衡图
，见图1-1。
它是研究钢铁的成分、组织和性能之间关系的理论基础，也是制定各种热加工工艺的依据。
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