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内容概要

本书以提高我国各类模具制造加工人员的实际水平为出发点，在继承了传统模具制造加工工艺理论、
实践水平内容的基础上，对新设备、新工艺等做了大量补充，注意模具制造加工的理论和实践相结合
，将系统性和实用性相结合，以够用为原则，分别介绍了相关的基础理论，各种常用的模具数控加工
设备，模具CAD/CAM技术，模具数控线切割和电火花加工，典型模具零件的加工工艺，各种常用模
具的装配与调试方法，模具的维护与修复技术，如何运用表面处理技术来提高、延长模具的使用寿命
，最新的快速制模技术，并简要介绍了有关模具制造管理方面的知识。
        本书可作为高职类院校开设模具制造技术课程的教材, 也可作为从事各类模具制造与加工职业的技
术工人的培训教材和从事模具制造加工、装配、维修等有关人员的参考用书。
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章节摘录

　　1 模具制造的基本知识　　模具是机械、轻工及国防等各工业部门产品制造的重要工艺装备。
汽车、拖拉机、电机、电器及仪表产品70％以上的零件，塑料制品的80％～90％，日用五金及耐用消
费品的60％～70％，都要用模具生产。
没有模具，就不可能有现代化工业产品的发展。
模具工业被称为是“金属加工的帝王”，是产品之母。
各国都非常重视模具的发展。
那么，什么是模具呢？
　　模具是以其特定的形状通过一定的方式使原材料成型，能够生产出具有一定形状和尺寸要求的零
件的一种生产工具，也就是通常人们说的模子。
比如电视机、电话机的外壳，塑料桶等，是用塑料模具生产出来的；铝锅是由冲压模具冲裁、拉深成
型的。
那么模具又是怎样制造出来的呢？
首先它由模具设计人员根据产品（零件）的使用要求，把模具结构设计出来，绘出图纸；再由技术工
人按图纸要求通过各种机械加工（如车床、刨床、铣床、磨床、电火花、线切割）和热处理工艺生产
出模具上的每个零件，然后组装调试，直到能生产出合格的产品，所以模具工需要掌握很高很全面的
知识和技能。
　　1.1 常用模具材料及热处理 　　1.I.1 概述　　模具材料和热处理技术是影响模具质量、性能和使
用寿命的关键因素，60％模具的早期失效，是由材料和热处理的因素造成的。
因此，材料和热处理对发展模具工业是十分重要的。
　　我国的模具工业，目前已成为独立的工业体系，模具材料热处理技术及生产的发展，也取得了很
大的成就。
　　1.1.2 模具材料　　1.1.2.I 模具选材原则　　（1）满足工作条件要求 　　①耐磨性坯料在模具型腔
中塑性变形时，沿型腔表面既流动又滑动，使型腔表面与坯料间产生剧烈的摩擦，从而导致模具因磨
损而失效，所以材料的耐磨性是模具最基本、最重要的性能之一。
　　硬度是影响耐磨性的主要因素。
一般情况下，模具零件的硬度越高，磨损量越小，耐磨性也越好。
另外，耐磨性还与材料中碳化物的种类、数量、形态、大小及分布有关。
　　②强韧性模具的工作条件大多十分恶劣，有些常承受较大的冲击负荷，从而导致脆性断裂。
为防止模具零件在工作时突然脆断，模具要具有较高的强度和韧性。
模具的韧性主要取决于材料的含碳量、晶粒度及组织状态。
　　③疲劳断裂性能 模具工作过程中，在循环应力的长期作用下，往往导致疲劳断裂。
其形式有小能量多次冲击疲劳断裂、拉伸疲劳断裂、接触疲劳断裂及弯曲疲劳断裂。
模具的疲劳断裂性能主要取决于其强度、韧性、硬度以及材料中夹杂物的含量。
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