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内容概要

　　《数控编程技术：手工编程》是《实用数控技术丛书》之一。
自2004年出版以来，《数控编程技术：手工编程》深受广大读者的好评，许多院校选择该书作为教材
。
为了适应我国高等职业技术教育发展及应用型高级人才培养的需要，《数控编程技术：手工编程》的
第2版与第1版相比，作了较大的变动。
 　　《数控编程技术：手工编程》详细讲述了各类数控机床和加工中心的编程原理和手工编程方法。
 　　《数控编程技术：手工编程》内容丰富、实例典型，可作为高等职业教育机电类专业中从事数控
技术应用、CAD／CAM技术应用和模具设计与制造人员的教材或培训用书，也还可供从事数控加工的
工程技术人员参考。
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编辑推荐

《数控编程技术:手工编程(第2版)》可作为高等职业教育机电类专业中从事数控技术应用、CAD/CAM
技术应用和模具设计与制造人员的教材或培训用书，也还可供从事数控加工的工程技术人员参考。
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