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内容概要

　　《高职高专“十一五”规划教材：电加工》主要讲授电火花成型加及慢走丝线切割加工的实用操
作及编程技术。
主要内容包括：电加工基本理论、电火花成型加工机床操作、慢走丝线切割机床操作等介绍。
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编辑推荐

　　《高职高专“十一五”规划教材：电加工》可以作为高职高专学生的电加工课程教材，也可作为
具有中专以上文化程度的技术人员或相关培训机构的培训教材，并可作为相关技术人员的参考资料。
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