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内容概要

　　本书主要介绍了SIEMENS 810D／840I)数控系统中G功能指令的编程格式。
在此基础上分别对标准循环中的参数设定，FRAME功能中的坐标系平移、坐标系旋转、比例缩放、镜
像功能等的应用进行了详细阐述。
　　全书以图配文，结合作者多年实践总结和提炼的编程实例，从最基本的钻孔、铣面开始直到参数
编程，对程序编制的每一步都作了详细的说明，目的是引导读者逐步掌握手工编程的要领。
　　本书适合SIEMENS数控系统编程初学者使用，也可作为高等职业学院项目化教学的教材。
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章节摘录

　　第1章　基本概念　　1.1　插补功能　　指定刀具沿直线轨迹或圆弧轨迹移动的功能称为插补功
能。
它属于准备功能。
用G代码后跟若干位数字来指令。
如使刀具沿直线运动称为直线插补，在编程时以G01指定；使刀具沿圆弧运动称为圆弧插补，在编程
时以G02/G03指定。
　　1.2　进给功能　　为了使刀具能够顺利切削工作，刀具总以一定的速度移动，指定刀具移动速度
的功能称为进给功能，单位mm/min，在数控机床中以F代码后面跟若干位数字来指定进给速度。
⋯⋯
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编辑推荐

　　这是帮助数控编程初学者速成的书籍，主要介绍了SIEMENS 810D／840D系统中G功能指令的编程
格式，并结合作者多年实践总结和提炼的编程实例进行指令详解。
　　只要初学者顺着作者引导的思路一步步循序渐进，不出多日定能成为一名手工编程熟练者。
　　本书适合SIEMENS数控系统编程初学者使用，也可作为高等职业学院项目化教学的教材。
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