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内容概要

　　《焊接修复技术(第2版)》从实用性角度对工程结构中破损零部件的焊接修复技术作了简明阐述，
力求简明实用，具有指导实践的意义。
《焊接修复技术(第2版)》突出了焊接修复的技术特点和应用，能帮助读者了解和学会解决一般焊接修
复问题的方法和一些特殊的技巧。
作者在编写内容上选用了一些新工艺和成功的经验，穿插了大量生产上经常遇到的各种机械零部件焊
接修复的应用实例，读者能从这些实例中得到启发和借鉴。
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1954年12月生，本科毕业于华南理工大学，博士研究生毕业于山东大学，现为山东大学材料科学与工
程学院教授、博士生导师。
从事先进材料及特种焊接技术的教学与科研工作。
主持完成国家自然科学基金、省（部）级科技发展项目、省自然科学基金、国家访问学者基金、国家
重点实验室基金等十多项科研课题；近年来获国家教育部自然科学奖一等奖1项、省科学技术进步奖
三等奖4项、省高校自然科学奖一等奖3项。
获国家发明专利8项（均为第一发明人）并取得重大经济效益。
所完成的博士论文获省优秀博士论文奖励。
获山东大学优秀博士论文指导教师奖。
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章节摘录

　　第1章　概述　　机械零部件大多数是用金属材料制造的，在复杂和苛刻的条件下长期工作会出
现裂纹、磨损或其他形式的损坏，严重时甚至导致设备报废，因此在很多情况下需要进行焊接修复。
先进制造技术的发展趋势影响着焊接技术的发展，优质、高效的焊接新工艺、新材料不断涌现，推动
了焊接技术向材料科学与工程等领域的渗透。
焊接修复和堆焊作为焊接技术的一个分支也日益引起人们的重视。
　　1.1 焊接修复的特点　　1.1.1 修复破损或磨损的部件　　机械产品的损坏往往是个别零部件失效
造成的，而零部件失效往往是由于局部表面破坏造成的。
将机械产品中那些易损零部件进行焊接修复，可以恢复机械零部件的使用性能，保证设备的生产运行
。
与一般焊接制造工艺不同的是，焊接修复是采用焊接方法对破损或报废零部件局部进行修复的加工工
艺过程。
焊接修复的目的在于恢复零部件的尺寸或增加零部件表面耐磨、耐热、耐腐蚀等方面的性能。
因此，焊接修复除了具有一般焊接方法的特点外，还有其特殊性。
　　几乎所有的焊接方法都可用于破损零部件的焊接修复。
但目前应用最为广泛的修复方法是焊条电弧焊和气体保护焊。
随着焊接材料的发展和焊接工艺的改进，自动化焊接方法在修复中的应用范围日益广泛。
如药芯焊丝CO2气体保护焊大大提高了焊接修复的工作效率，改善了焊接工艺性能和操作者的工作条
件；应用电弧自熔性合金粉末可获得熔深浅、表面光整、性能优异的表面堆焊层。
　　我国目前每年的铸铁件产量约为800多万吨，其中10％～15％具有不同形状的铸造缺陷，需要用焊
接方法进行焊补。
焊接修复挽救了大量有缺陷的铸铁件并节约了大量资金。
在工程和机械零部件中，已经损坏或磨损的铸铁件很多（如机床床身、底座、导轨等），这些铸铁件
已经过机械加工，价格昂贵，采用焊接技术对其进行修复的经济效益是很明显的。
此外，铸铁件与其他金属进行焊接，生产的各种零部件可提供两种材料各自的优势，成为焊接界与铸
造界许多研究者共同关注的热点课题。
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编辑推荐

　　《焊接修复技术(第2版)》主要供从事与材料、机械制造和焊接技术相关的技术人员、管理人员和
操作人员使用，也可供高等院校、科研院所、企事业单位的有关教学和技术人员参考。
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