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内容概要

本书为《腐蚀与防护手册》的第3卷，重点介绍耐蚀非金属材料及其成型设备和防腐蚀工程技术，包
括耐蚀塑料及其制品、防腐蚀涂料涂装、其他耐蚀非金属材料及其衬里。
兼顾介绍耐蚀非金属防腐蚀工程中的表面前处理技术，使用中的环保、安全及卫生要求。
其目的在于使读者通过阅读本分册内容，能够充分了解耐蚀非金属材料的耐蚀特性、适用条件、使用
方法、加工特点。
为读者在从事生产装置的防腐蚀工程设计选材、预防在制设备制造安装过程中的腐蚀隐患，控制装置
运行过程中可能发生的腐蚀事故，处理已发生的具体腐蚀事故提供理论解释、实践指导和工作方法。
　　本书适合于防腐蚀工程师查阅参考，也是土建、材料等专业的工程师、大专院校的师生有益的参
考书。
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章节摘录

　　第1章　耐蚀热塑性塑料　　1.1　概述　　1.1.1　耐蚀热塑性塑料的发展概况及近期进展　　塑
料是以树脂（有时用单体在加工过程中直接聚合）为主要成分，在加工过程中添加辅助材料而流动成
型的一种材料。
塑料与树脂的不同之处在于树脂是未加工的聚合物，塑料则是成型加工后的合成材料或制品；但在应
用中常将树脂与塑料这两个术语混用。
　　塑料品种很多，根据塑料在加热和冷却反复作用下的表现，可以分为热塑性塑料和热固性塑料两
大类。
本章只讨论热塑性塑料。
赛璐珞（Celluloid）是最早的热塑性塑料。
1869年，美国人J.W.海厄特发现在硝酸纤维素中加入樟脑和少量酒精可制成一种可塑性物质，热压下
可成型为塑料制品，命名为赛璐珞。
此后相当一段时间是处在天然高分子加工阶段。
1911年，英国人F.E.马修斯制成了聚苯乙烯；1926年，美国人W.L.西蒙制成了富于弹性的增塑聚氯乙烯
；1933年，卜内门化学工业公司发明了聚乙烯。
从此热塑性塑料进入以合成树脂为主要成分的发展时代。
　　工程塑料是20世纪50年代以后出现的一类高分子材料，它可在较高温度下长期使用，并保持力学
性能等优良性能，适合作为独立结构材料使用。
　　热塑性通用塑料具有原料来源丰富、加工方便、产量大、价格低廉等突出优点，在国民经济各个
部门的应用十分广泛。
如包装业、建筑业、日用品、电气、运输业、机械制造业等部门，日益成为不可缺少的、重要的材料
；但是在耐热性能、力学性能等方面还比较差。
对于耐腐蚀塑料来讲，还满足不了较高温度下耐化学介质腐蚀的要求。
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