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内容概要

本书立足于一体化教学，从技能培养、技术应用的角度出发，以三菱公司FX系列PLC为背景机型，系
统地介绍了可编程控制器的应用技术。
为适应不同层次、不同专业及一体化教学的需要，全书分基础知识、技术应用、工程实践和技能训练
四个模块，涵盖了可编程控制器的组成与基本原理、程序的设计与调试、功能指令与特殊功能模块的
使用、PLC通信技术、PLC技术的工程应用及PLC技术应用的技能训练等。
书中列举了大量程序设计的案例和实训课题，突出了技术应用和工程实践能力的培养，既可用于理论
与一体化教学，也可指导学生进行实训、课程设计和毕业设计。
 　　本书理论联系实际，以技能培养、技术应用为主线，内容丰富，实用性强。
 　　本书可作为高职高专、成人教育和中等职业学校电气自动化技术、生产过程自动化技术、工业电
气自动化、应用电子技术、机电应用技术、机电一体化、数控技术、仪表自动化技术和计算机应用技
术等相关专业的教材，也可供工程技术人员参考和作为培训教材使用。
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章节摘录

　　基础知识模块　　第1章　可编程控制器及工作原理　　1.1　可编程控制器概述　　1.1.1　可编
程控制器　　可编程控制器（Programmable Logic Controller，简称PLC）是将传统的继电器控制技术、
现代的微电子技术、计算机技术和通信技术融为一体的自动化控制设备。
图1—1是FX2N系列小型PLC的主机外观图。
　　1969年，美国数字设备公司（DEC）首先研制成功了第一台可编程控制器，并在通用汽车公司
（GM）的自动生产线上试用成功，从而开创了工业控制的新局面；1971年，日本开始生产可编程控
制器；1973年，欧洲各国开始生产可编程控制器；1974年，中国开始研制可编程控制器，1977年开始
工业应用。
　　20世纪80年代以来，随着大规模集成电路和微型计算机技术的发展，以16位和32位微处理器为核
心的PLC得到了迅速发展，使PLC在设计、性能、价格以及应用等方面都有了新的突破。
不仅控制功能增强、功耗和体积减小、成本下降、可靠性提高、编程和故障检测更为灵活方便，而且
随着远程I／O和通信网络、数据处理以及图像显示等技术的发展，PLC的应用领域不断扩大。
PLC已成为现代工业生产自动控制的一大支柱设备。
　　目前，PLC的生产厂家众多，产品型号、规格不可胜数，但主要分为欧洲、日本、美国三大块。
在中国市场上，欧洲的代表是西门子，日本的代表是三菱和欧姆龙，美国的代表是AB与GE。
各大公司都推出了自己从微型到大型的系列化产品，可以满足各种控制要求。
　　西门子公司的产品有S-200（微型机）、S.300（中型机）和S.400（大型机）。
　　三菱公司的产品有Q系列、QnA系列、AnS系列和A系列，其为模块式大型PLC，最大容量为8KB
；FX系列为单元式小型PLC，单机最大容量为2568。
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