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内容概要

　　原著作者是本行业国际著名专家，从事冷弯成型技术50多年，有丰富的生产实践经验。
　　书中内容按照生产实际需要编排，涉及冷弯成型工艺技术的方方面面：轧机、冲切模具、周边设
备、轧辊设计、原材料、工艺润滑、带材处理、产品设计、设备安装调试、成型过程中的材料特性、
设备选型与安全生产、生产率和成本分析等。
　　本书的特点是注重实用性，未涉及较深的理论探索和学术研究，给出了大量的工程图例、数据表
格和照片材料，列出的公式浅显易懂，便于工程技术人员应用。
　　本书可供从事板金属成型的生产、成型设备制造、科研开发的有关工程技术人员、科研人员、管
理人员阅读，也可供材料成型与控制专业的师生参考。
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作者简介

　　George T.Halmos，咨询工程师，从1979年起担任加拿大多伦多的Delta工程公司总裁。
1950年毕业于布达佩斯工业大学的机械工程专业。
在中欧最大的材料研究所担任了4年研究工程师。
从1950年至1956年同时担任布达佩斯工业大学的讲师。
1957年参加了在多伦多的Alcan所属的设计项目。
随后的17年在加拿大最大的板金属制造公司（West-Rosco Ltd.）担任项目工程师，随后担任项目经理
和总工程师。
1976年，加入B&K机械国际公司，担任冷弯成型部的总经理。
他参加了加拿大钢铁建筑工程研究会、加拿大钢管研究会、加拿大标准公制委员会，还是数个专业协
会的会员和注册的咨询工程师。
先后写作了50篇关于冷弯成型的论文，在100多次的冷弯成型专业会议上做过讲演。
现在板金属制造技术特别是冷弯成型方面的研发提供咨询和技术服务、管理指导和操作培训课程，服
务对象包括从小工厂到世界上最大的制造公司。
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