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内容概要

　　《冷锻工艺模具学》系统地讲述了冷锻工艺模具学的基本原理、基本方法、基本经验和最新成果
。
全书共分为4篇：冷锻加工基本工序、冷锻工艺设计、冷锻模具结构设计和实践教学，共16章。
在内容上，各篇章相对独立又相互联系；在技术上，既有理论指导也有工程实践。
每章后有习题及思考题，并有大量冷锻技术实例。
《冷锻工艺模具学》主要作为高等学校材料成形、材料加工工程等相关专业教材，也适用于各类模具
培训班教材；并可供相关领域工程技术及管理人员参考使用；对有志创新的研究人员，将会从中受到
启示，而获得新思路、新收获。
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作者简介

卢险峰，南昌大学机电工程学院教授、博士生导师。
1942年生，研究生学历。
江西省优秀优秀研究生指导教师。
现担任中国机械工程学会塑性加工分会冲压学术委员会委员、中国锻压协会技术委员会委员、江西省
模具工业协会顾问及江西知识产权司法鉴定中心技术顾问等学术职务。
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章节摘录

第8章 组合变形工序8.1 基本概念冷锻加工基本工序是指在压力机的一次行程中，金属坯料在模具里实
现的变形工序。
与《冲压工艺模具学》（第2版）中所讲述的冲压加工组合变形工序同理，如果将拉伸、压缩、剪切
等材料变形力学行为作为冷锻变形工序基本工艺单元的特征加以区分，则冷锻加工基本工序中，有的
仅完成一项基本工艺单元，有的则完成多项工艺单元。
与冲压加工一样，各冷锻加工基本工序在其变形过程中，大多数并不是整个坯料都处于变形状态，有
变形区与非变形区之分，即有一部分区域为变形区，另一部分区域为非变形区；有一部分虽是整个坯
料受压，但在坯料上可细分出变形区与非变形区。
分析变形区里各自的基本工艺单元，是定义、研究各种冷锻加工基本工序的力学原理及变形特点的基
础，也是对其进行分类认识的前提。
本篇前7章讲述的冷锻加工基本工序，为冷锻加工这种压缩变形的7类形式，均是指单一变形工序，即
均为在坯料的变形区上实现一项基本工艺单元，或以某一项工艺单元为主。
尽管7类形式的基本工序为冷锻加工的本源内容，但在生产实际中，往往为了不同的目的，或是为了
生产效率和安全操作方面的生产性，或是为了生产周期和自主创新方面的市场需求性，或是为了节约
原材料及能源方面的环保性，或是为了产品精度与质量方面的创名牌性等，往往需要，也有可能将不
同或相同的冷锻加工基本工序组合在一起，在一次压力机行程中完成。
换言之，是将多个各种变形区组合在一道工序中实现冷锻变形，成为一种组合变形工序类。
本章内容将专门介绍这类组合变形工序。
其主要形式有复合挤压（包括正反复合挤压及并行挤压）、其他二合一工序（包括镦粗+挤压等）、
三合一工序（包括正挤、镦粗、扩径等）、四合一及以上工序（包括挤扩、镦压、闭式模锻等）。
按照分类学理论，组合类目应该分为混合类目和复合类目两部分。
但为了简单起见，本书后面提及或省略了“复合”类目的地方，可能有时为“混合”的类目，即将复
合当成了组合。
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编辑推荐

《冷锻工艺模具学》由化学工业出版社出版。
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