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内容概要

　　从使用者的角度出发，通过融经验技巧于一体的典型实例讲解，系统深入地介绍MastercamX的主
要功能及其在模具加工中的应用，使读者在完成各种不同实例的模具加工过程中，系统掌握
在Mastercam x中进行汽车覆盖件凹模加工与编程、汽车覆盖件凸模加工与编程、连杆锻模下模加工与
编程、连杆锻模上模加工与编程、曲杆泵定子橡胶芯模加工与编程以及玻璃门体塑料件型腔模加工与
编程的方法和过程。
在配套光盘中附有实例文件和形象生动的演示动画，以方便读者理解和掌握相关知识。
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型的准备2.3　创建粗加工刀具轨迹2.4　创建清角加工刀具轨迹2.5　创建精加工刀具轨迹2.6　对所有
加工进行仿真2.7　生成NC程序第3章　汽车右前轮罩下支板模具加工与编程3.1　加工任务概述3.2　加
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加强板模具加工与编程第5章　汽车左悬置支座内板模具加工与编程第6章　汽车左右悬置安装板本体
模具加工与编程第7章　汽车发动机后悬置支座外板模具加工与编程第8章　汽车前座椅后内支架模具
加工与编程第9章　汽车转向柱固定支架安装板模具加工与编程第10章　汽车水箱上横梁右下支架模具
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章节摘录

第1章 Mastercam X模具加工与系统概论1.1 模具加工概述模具工业是国民经济的基础产业，-其发展水
平标志着一个国家的工业水平和产品的开发能力。
模具主要用于形体复杂零件的批量生产，并且用模具生产的产品一般为最终产品。
模具设计要求CAD/CAM系统必须有良好的数据接口及3D模型修复功能，必须能够完成零件的所有细
节结构的描述，如产品浮雕等表面细节结构。
模具型腔结构必须满足拔模角以及必要的圆弧过渡等生产工艺要求。
1.1.1 现代模具加工路线现代模具向高效率、高精度、高寿命、自动化方向发展，这对模具制造技术和
设备提出了很高的要求。
现代模具加工路线如下：（1）产品分析。
充分掌握产品的各种资料，包括产品的形状、结构、尺寸、原料特性、精度要求、特殊表面效果等。
（2）模具设计。
将产品图纸或计算机文件资料输入CAD/CAM系统，进行图形编辑处理。
对于样本或实体模型（如木制模型或树脂模型），就要采用逆向工程方法将其形状数据输
入CAD/CAM系统。
尤其是对含有三维自由曲面的图形可做进一步的修正和编辑，如曲面的接合、融合、截面、圆角及光
滑处理等。
通过强度、模温、塑料流动状态等模拟测试，以检验设计的正确性。
（3）数控加工程序生成。
利用CAD/CAM系统分别编制模具零件的数控加工程序，然后利用其加工模拟功能对模具零件的加工
过程进行模拟，将零件、刀具、刀柄、夹具、工作台及刀具移动速度、路径等显示出来，以便观察模
具零件的切削过程和切削后的形状，从而检查数控加工程序的正确性、刀具选择的正确性和走刀路径
的正确性。
如果存在问题，可根据模拟的结果，及时修改加工程序。
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编辑推荐
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