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前言

在金属切削加工的各工种中，车削加工是最基本的一种加工方法，它的应用相当广泛。
在车削加工过程中，能够对零件图样进行分析，并且能够制定出科学、合理、先进、高效的加工工艺
是保证产品质量、降低加工成本、提高工作效率的关键。
本书密切结合生产实际，主要从车工实际需要出发，通过对不同类型典型零件的图样分析和工艺分析
，使操作者对照书中实例，能迅速掌握各类相似件的加工方法。
全书共分ll章，分别是车削加工工艺基础、轴类零件车削加工、盘套类零件车削加工、细长轴零件车
削加工、薄壁类零件车削加工、齿轮类零件车削加工、蜗轮蜗杆类零件车削加工、螺纹类零件车削加
工、特型面零件车削加工、偏心零件车削加工以及其他类零件车削加工。
本书的编写原则：（1）书中使用术语、名词、标准等均贯彻了最新国家标准；（2）书中所举实例均
来自生产实际；（3）为了使读者对每个零件的机械加工工艺过程有一个全面的理解，书中既详细编
制零件的车削加工工艺，又对零件的整个机械加工工艺过程进行分析。
本书由承德石油高等专科学校董庆华高级工程师编著。
本书是根据我们多年来的工作实践，并吸取了工人师傅在生产中的经验总结而成的。
由于编者经验和水平有限，书中难免有许多不妥之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

工艺分析是机械加工的关键环节，本书结合车削加工生产实际，详细讲述了不同类型典型零件的图样
分析和工艺分析，给出了详细的加工工艺过程卡片。
实例包括轴类零件、盘套类零件、细长轴零件、薄壁类零件、齿轮、蜗轮蜗杆、螺纹、偏心零件以及
特型零件的加工等。
所有实例均来自生产实际或教学实践，经过加工检验，有很强的实用性。
    本书适用于机械加工技术工人、职业院校学生学习、查阅和参考。
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章节摘录

第1章 车削加工工艺基础在金属切削加工的各工种中，车削加工是最基本的一种加工方法，它的应用
相当广泛。
车削加工是在车床上进行的。
车削时，工件作旋转运动，车刀作直线或曲线运动。
1.1 车床的种类及工艺范围1.1.1车床的种类在金属切削机床中，车床所占比例最大，约占金属切削机床
总台数的20％～35％。
车床应用范围很广，种类很多，按用途和结构的不同，主要分为下列几类。
①卧式车床及落地车床。
②立式车床。
③转塔车床。
④单轴自动车床。
⑤多轴自动和半自动车床。
⑥仿形车床及多刀车床。
⑦专门化车床，例如凸轮轴车床、曲轴车床、凸轮车床、铲齿车床等。
此外，在大批量生产中还有各种各样专用车床。
在所有车床中，以卧式车床应用最为广泛。
 1.1.2车床的工艺范围 在车床上可以加工出大部分具有回转体表面的轴、盘、套类零件。
车削加工在机器制造工业中应用得非常普遍，加工范围很广，能加工端面、内外圆柱表面、内外圆锥
表面、内外螺纹、内外成形表面以及切槽、切断、滚花等。
如图1-1所示为车床上能够完成的主要工作。
1.1.3车削加工特点车削加工与其他加工方法相比有以下特点。
①对于轴、盘、套类等零件各表面之间的位置精度要求容易达到，例如零件各表面之间的同轴度要求
、零件端面与其轴线的垂直度要求以及各端面之间的平行度要求等。
②一般的情况下，切削过程比较平稳，可以采用较大的切削用量，以提高生产效率。
③刀具简单，所以制造、刃磨和使用都较方便，容易满足加工对刀具几何形状的要求，有利于提高加
工质量和生产效率。
④采用先进刀具（如金刚石车刀），运用精车办法可以对有色金属零件进行精加工。
有色金属容易堵塞砂轮，不便采用磨削对有色金属零件进行精加工。
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编辑推荐

《车削工艺分析及操作案例》适用于机械加工技术工人、职业院校学生学习、查阅和参考。
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