
第一图书网, tushu007.com
<<型钢孔型设计>>

图书基本信息

书名：<<型钢孔型设计>>

13位ISBN编号：9787122035479

10位ISBN编号：7122035476

出版时间：2009-1

出版时间：徐春、王全胜、 张驰 化学工业出版社  (2009-01出版)

作者：徐春 等 著

页数：343

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<型钢孔型设计>>

前言

型钢是钢铁产品的主要品种之一，广泛用于农业、交通运输业、制造业和建筑业等行业。
型钢孔型设计的好坏直接影响型钢产品的质量和成本，关系到轧机产量和工人的操作条件。
因此孔型设计一直被各钢铁厂的轧钢技术人员所重视。
但是孔型设计的经验性较强，特别是复杂断面型钢，另外随着国内落后的横列式轧机的淘汰，新建高
产优质的连轧机，以及伴随计算机技术的不断进步和发展，利用计算机进行孔型的优化设计应用也越
来越多。
本书在参考国内外大量有关资料的基础上，对目前国内外的型钢孔型设计经验进行了总结，反映了国
内外的最新设计进展和理论方法。
本书除介绍了传统的孔型设计外，还介绍了无切分轧制和无孔型轧制、计算机辅助孔型设计等国内外
最新的孔型设计方法，在设计方法上，除叙述经验系数设计方法外，还介绍了利用计算机进行孔型的
优化设计所需的理论公式方法，如乌萨托夫斯基和斯米尔诺夫理论公式方法，在复杂断面型钢中除介
绍了传统的二辊轧制工字钢、槽钢和球扁钢孔孔型设计外，还重点介绍了近年来新建的万能轧机轧
制H型钢、钢轨的设计方法。
全书共分8章，第1章～第4章、第6章由上海应用技术学院徐春编写，第5章由唐山市盛达钢铁有限公司
王全胜编写，第7章和第8章由重庆工学院张弛编写。
由于编者水平有限，书中不足之处在所难免，请读者批评指正。
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内容概要

　　《型钢孔型设计》系统介绍了孔型设计的基本理论，详细阐述了延伸孔型、简单断面型钢、复杂
断面型钢和连轧孔型的设计过程及计算方法，同时根据国内外型钢生产的最新进展，介绍了切分轧制
和无孔型轧制、计算机辅助孔型设计等方面内容，反映了国内外型钢孔型设计最新进展和方法，书中
的示例可帮助读者掌握各种设计方法。
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章节摘录

第1章　孔型设计理论基础1.1 孔型设计的内容与要求型钢的种类很多，断面形状复杂，人们将形状简
单的钢锭或钢坯依次通过若干个两个或两个以上带槽轧辊，进行轧制变形以获得所需要的断面形状、
尺寸和性能的产品，孔型设计就是为此而进行的设计和计算的工作。
孔型设计的内容包括以下几种。
①断面孔型设计 根据原料和成品的断面形状、尺寸和产品的性能要求，选择孔型系统，确定轧制道次
和各道次的变形量，设计各道次的孔型形状和尺寸。
②轧辊孔型设计 根据断面孔型设计，确定各孔型在每个机架上的分配及其在轧辊上的配置，要求轧件
能正常轧制且操作方便，并且其轧制节奏时间短，轧机的生产能力高，成品的质量好。
③轧辊导卫设计 为保证轧件顺利地出入孔型，或使轧件能在进孔型前后产生一定的变形、切断、翻钢
作用，所以必须正确地设计和计算导卫装置。
孔型设计质量高低直接影响到产品成品率、轧机的生产能力等。
正确的孔型设计应考虑以下几点要求。
①产品优质，成本低 降低金属、轧辊及电能等其他各种消耗，减少切损，降低废品率，成品断面形状
正确，几何尺寸达到规定的精度要求，表面无耳子、折叠、裂纹、麻点和擦伤等缺陷，金属内部的残
余应力小，金相组织及力学性能达到标准要求。
②合理利用车间设备条件，轧机生产率高 孔型设计时充分考虑车间各主、辅设备的性能及其布置，合
理选择孔型系统、充分发挥各轧机的能力，适当提高孔型和导卫装置的共用性，优化轧制节奏，降低
个别孔型磨损过快，减少换槽或换辊的次数，提高轧机作业率。
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编辑推荐

《型钢孔型设计》可供从事轧钢生产、设计和研究部门的工程技术人员参考，也可作为金属成形与控
制专业的教学参考书。
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