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前言

　　在机械设计中，设计者为了满足机械零部件的功能要求，实现机械零件的互换性，必须规定机械
零件的尺寸、形状和位置、表面粗糙度等精度要求，并在设计图样上用规定的方法加以标明。
而制造者在完成制造以后，必须采用适当的方法对成形的工件进行检测，并采用相应的误差值的评定
方法，确定其合格性。
这就要求相关的工程技术人员掌握基础互换性国家标准和机械零件的精度要求，在机械设计、制造、
检测及科学研究方面加以应用并完善。
　　为了加深读者对基础性互换性内容的理解，方便工程技术人员查阅常用件、常见结构和常见加工
方法的公差与配合，提高检验人员检测技能，我们将基础互换性内容、常见形位公差的检测方法、常
用件公差与配合、螺纹公差与配合、常见加工方法的尺寸公差等内容整合在一起，编写了本手册。
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内容概要

本手册是机械行业的实用工具，内容翔实可靠，简明易查。
主要包括极限与配合、形位公差及其检测、表面粗糙度、圆锥的公差与配合、键和花键的公差与配合
、螺纹的公差与配合、齿轮的公差与配合、轴承的公差与配合、铸件与冲压的公差等内容。
　　本手册可供工矿企业、科研际所从事机械设计、加工造制、检验测量工作的工程技术人员和工人
使用，也可供相关的大专院校及中等职业学校师生参考，还可作为机械设计、加工检测人员的技术培
训教材。
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章节摘录

　　(1) 孔的概念　孔通常是指圆柱形内表面，也包括非圆柱形内表面（由附平行平向或切面形成的
包容面） ，如键槽或凹槽的宽度表而，如图1-1 (a)所示。
　　(2) 轴的概念　轴通常是指圆柱形外表面，也包括非圆柱形外表面（由两平行平面或切面形成的
被包容面），如平键的宽度表面，如图1-1 (b)所示。
　　线性尺寸　线性尺寸简称尺寸，是指两点之间的距离。
如直径、半径、宽度、高度、深度、厚度及中心距等。
　　基本尺寸　基本尺寸指设计确定的尺寸。
孔用D表示，轴用d表示，如图1-2所示，10为孔的基本尺寸，15为轴的基本尺寸。
基本尺寸在零件的图样上是可见的。
　　基本尺寸根据零件的强度、刚度等的计算和结构设计确定；基本尺寸是圆整的尺寸，并尽量采用
标准尺寸，执行GB/T 2822-1981《标准尺寸》的规定；基本尺寸是非理想尺寸，因为在多数情况下它
是理想尺寸（理论计算值）的圆整值。
　　(3)实际尺寸　实际尺寸指零件加工后通过测量获得的某一孔或轴的尺寸。
孔用D表示，轴用d表示。
实际尺寸在零件的图样上是不可见的，如图1-3所示。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<公差与配合速查手册>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


