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前言

随着现代化大工业的飞速发展，加之用模具加工成型产品具有生产效率高、产品质量稳定、互换性好
、材料利用率高、操作简单、安全性好、工人劳动强度低、适用范围大、产品成本低等诸多优点，在
电子、电器，仪器、仪表，航空、航天，汽车、摩托车、船舶制造，家用电器，文化用品、娱乐用品
，医疗器械，日常生活用品及各种产品包装等生产行业中，均得到了非常广泛的应用。
很多产品中，有很多组成零件是用模具或经过模具制作出来的，其比例有的竟达80％以上。
所以，模具已成为制造业不可缺少的重要组成部分。
模具生产因技术含量和精度要求高、生产数量少、制作难度大，所以，造价比较高。
这在一定程度上影响和加重了产品的成本费用。
所以，模具主要适用于批量很大的产品生产。
在欧美、日本等发达国家，模具工业得到迅速的发展，并成为一种独立的产业，其模具生产的总产值
有的已超过本国的机床制造业总产值。
他们生产的模具大量出口到发展中国家，得到丰厚的利润回报。
制造大型、精密、复杂、长寿命模具，已成为衡量一个国家机械加工水平的重要标志。
多年来，我国大多是以生产企业自行设计、制作模具，为本企业产品生产服务。
模具制作水平的高低，在一定程度上代表了这些企业自身的机械加工水平。
但由于受多种因素的影响，技术水平和生产能力受到约束，发展缓慢，很多用于产品生产的模具不得
不从国外进口，给企业和产品生产带来很大负担。
在世界模具工业飞速发展的影响和促进下，我国的模具工业也得到了快速发展。
模具的标准化、专业化和产业化取得了长足的进步，引进和研制先进的加工技术和设备、模具新材料
的选用为模具制造的进步创造了良好的条件。
但是模具专业人才队伍的培养和壮大也是一个不可忽视的重要环节。
任何模具都会经历：提出申请、结构设计、工艺编制、零件加工、装配调试、试模及综合质量鉴定、
保管、使用、维修更换、最终失效等过程。
设计、制作模具的最终目的是为了在生产实际中使用，而且希望能使用正常、持久。
为了达到这个最终目标，除了作好设计、制作、使用环节的工作外，必要的维护修理、易损件的更换
也是必要的。
而且，全过程的所有环节都是相互关联、相互影响的，只有将这个系统工程的每个环节都认真作好，
模具的使用寿命才会得到有效的保证，模具的优势才会得到充分的发挥。
冷冲压模具在模具中占有相当重要的地位，产品波及范围大，约占模具总数的一半，所以受到各方面
的高度重视。
本书的主要内容包括：冷冲压模具的应用；冷冲压模具的分类和应用场合；冷冲压模具的组成及主要
零件的结构形式；冷冲压模具的形成及寿命过程；冷冲压模具的设计要点；冷冲压模具的制作技术；
冷冲压模具的典型结构分析；如何正确使用冷冲压模具；改进和提高冷冲压模具使用寿命的途径；典
型冷冲压模具的修复实例。
本书内容涵盖了冷冲压模具设计、制造、质量鉴定、使用、保管、维修、生产管理的全过程。
可供电子、机械行业模具专业从业人员，尤其是模具设计人员、模具制造工艺人员、模具钳工及其他
相关人员学习参考，也可以作为模具专业各类实用型人才的业务技术培训教材。
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内容概要

　　《冲压模具使用技巧与修复实例》主要内容包括：冷冲压模具的应用、冷冲压模具的分类和应用
场合、冷冲压模具的组成及主要零件的结构形式、冷冲压模具的形成及寿命过程、冷冲压模具的设计
要点、冷冲压模具的制作技术、冷冲压模具的典型结构分析、如何正确使用冷冲压模具、改进和提高
冷冲压模具使用寿命的途径和典型冷冲压模具的修复实例。
　　全书融合了作者从事模具制造专业工作40余年的经验，绝大多数内容都是从亲身经历中总结出来
的，具有较强的参考和实用价值。
全书内容涵盖了冷冲压模具设计、制造、质量鉴定、使用、保管、维修、生产管理的全过程。
　　《冲压模具使用技巧与修复实例》可供电子、机械行业模具专业从业人员，尤其是模具设计人员
、模具制造人员、模具钳工及其他相关人员学习参考，也可作为模具专业各类实用型人才的业务技术
培训教材。
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稳定，模具使用寿命长二、模具结构简单、紧凑三、生产效率高、材料利用率高四、使用操作方便、
工人劳动强度低、安全性好五、有良好的加工工艺性和装配工艺性六、便于维修、更换第二节 设计冷
冲压模具的依据一、正式的产品零件工作图或零件工序图二、产品零件的加工工艺文件、模具设计申
请(或任务)书三、产品生产纲领或生产计划四、模具使用单位相应设备的情况五、模具制作单位的加
工设备组成情况和加工制作习惯六、在仅有产品零件实物样件或仅有产品零件图及生产纲领的情况下
，设计冷冲压模具的工作要点第三节 冲裁件的工艺性一、冲裁件的结构工艺性二、冲裁件可以达到的
精度和毛刺三、冲裁时的间隙第四节 冷冲压模具设计工作的顺序和要点一、阅读和消化相关文件资料
二、排样三、冲裁力和压力中心的确定四、选择模架结构形式和决定规格五、规划模具设计的总体方
案六、设计绘制冷冲压模具总装配图七、设计绘制模具零件图第五节 设计技术文件的会签和评审一、
模具设计会签或评审的参与人员二、会签三、模具设计的专题评审四、图面内容的更改要求第六节 典
型冷冲压模具设计实例一、落料模二、冲孔模三、跳步模四、复合模五、弯曲模六、拉伸模七、冲孔
切边复合模第六章 冷冲压模具的制作技术第一节 冷冲压模具的一般制作过程一、相关名词解释二、
模具的生产过程第二节 模具零件加工及工艺编制一、模具零件加工的特点二、模具零件加工的一般过
程三、工艺文件的编制四、根据模具零件的不同组成结构制定工艺路线五、根据单位设备的组成情况
来选择加工路线六、根据单位模具制作习惯来选择加工路线七、考虑工作进度、工时消耗来安排工艺
路线八、典型模具自制件的加工工艺第三节 冷冲压模具的装配一、装配概述二、装配方式的分类三、
冷冲压模具的加工装配过程概述第四节 典型冷冲压模具的加工装配实例一、落料模二、跳步模三、复
合模四、拉伸模第五节 冷冲压模具的试模第六节 冷冲压模具的质量监督和鉴定一、概述二、模具主
要零件的检测重点三、模具的总检验第七章 冷冲压模具的典型结构分析第一节 正确阅读冷冲压模具
设计图一、哪些人需要阅读冷冲压模具设计图二、模具设计图的读图顺序及基本内容三、读阅要点第
二节 冷冲压模具结构的分析要点一、模具的结构形式二、使用方面三、制作方面四、模具生产周期和
制作成本五、维修更换第三节 典型冷冲压模具的结构分析一、落料模二、落料模三、落料模四、落料
模五、落料模六、落料模七、切边模八、冲孔模九、冲孔模十、复合模十一、复合模十二、刀口模十
三、复合模十四、导板模十五、跳步模十六、跳步模十七、跳步模十八、跳步模十九、跳步模二十、
跳步模二十一、跳步模二十二、跳步模二十三、跳步模二十四、跳步模二十五、跳步模二十六、弯曲
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压筋模二十七、卷圆模二十八、复合模二十九、整修模三十、成型模三十一、挤压模三十二、复合冲
切模三十三、切口模三十四、简易冷镦模三十五、内六角通用冲切模第八章 如何正确使用冷冲压模具
第一节 冲压设备的选择一、选择冲压设备的依据二、设备的结构形式选择三、设备冲压力的选择四、
其它方面的选择第二节 冷冲压模具的安装和调整一、冲压设备的例行检查二、模具及材料坯件的检查
三、其它辅助工具的准备四、模具的安装五、模具的调整六、试冲第三节 冷冲压模具的使用及安全一
、冷冲压作业时的工作要点二、冷冲压生产过程的安全第四节 冲件缺陷产生的原因分析及纠正措施一
、冲裁件毛刺二、冲件偏心产生的原因及纠正方法三、冲件不平整的原因及纠正方法四、弯曲件常见
缺陷及纠正方法五、拉伸件常见缺陷及纠正方法第九章 提高冷冲压模具使用寿命的途径第一节 优化
产品零件设计一、产品的结构形状二、产品的尺寸三、精度要求四、冲件的材料选择第二节 优化产品
工艺及模具设计一、优化产品的加工工艺二、先进、合理、适用的模具设计第三节 模具的制造和使用
一、模具的制造二、模具的使用第四节 模具的系统管理一、模具的人才管理二、模具的技术管理三、
模具制作的程序四、模具档案的建立和使用五、模具的保管第十章 典型冷冲压模具的修复实例第一节
建立正常、规范的模具维修管理机制一、模具修理的一般过程二、强化模具维修能力三、冷冲压模具
维修后的质量鉴定第二节 冷冲压模具使用过程中常见故障分析及纠正措施一、送料不便二、成型工作
零件失效三、卸料不便四、推件不顺利五、弯曲、拉伸成型的故障第三节 冷冲压模具典型故障修复实
例一、改进模具结构，解决模具使用过程中的故障二、改进冲件工艺尺寸，解决凸模故障三、改进冲
件工艺尺寸，解决凸凹模工作故障四、改模具齐平冲裁为台阶冲裁，解决小凸模折断故障五、调整模
具结构、纠正制作误差、消除使用故障六、解决凹模的热加工质量，防止开裂故障七、调整条料首步
定位，避免小凸模不完全冲切八、适当的备份，加快易损零件的更换维修九、保证冲切凸模足够的修
磨长度十、选择正确的冲件纠偏方式
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章节摘录

第一章 冷冲压模具的应用第一节 模具二、模具的分类根据工艺性质不同，通常习惯将模具分为冷冲
压模具和型腔模具两大类。
1．冷冲压模具在常温环境下，利用相应冲压设备给予的冲压力，对金属或非金属材料或工序坯件完
成冲裁分离或塑性变形，从而获得具有一定形状、尺寸大小、质量技术要求的冲件的模具，叫冷冲压
模具。
冷冲压模具的分类和应用，将在第二章作详细介绍。
2．型腔模具将产品所需的原材料装填入事先加工成型的腔体内，经加温、保压、冷却固化，最终形
成理想的立体型制品的模具，就是型腔模，型腔模的种类也很多，通常可分为如下几大类：①塑料成
型模具 以塑料为原材料来成型的模具，叫塑料成型模具，由于材料品种和产品结构特点各不相同，塑
料成型模具又分为用得最为广泛的注射模，以及压胶模、挤胶模、吸塑模、吹塑模、挤出成型模、发
泡塑料模等。
②橡胶成型模具 以橡胶为原料的型腔模，多以压胶方式为主，也可挤胶成型。
③金属铸造模具将熔化了的液态金属注入型腔，经冷却固化后形成理想坯件的模具。
如常见的金属型模具、压铸模、精密铸造模具等。
④粉末冶金、陶瓷模具在粉末状材料中加入胶黏剂、润滑剂等，定量加入模具型腔，加压成型，再经
烧结，从而获得理想坯件的模具。
⑤玻璃制品模具 以熔融状态的玻璃为原料，注入或置入型腔、获得理想实体、中空品或工艺品类产品
的模具。
第二节 用模具成型产品的特点模具之所以能得到广泛的应用，皆由于它具有很多突出的优点。
一、用模具成型产品的优点1．生产效率高用模具成型产品，成型动作简单，大都在一瞬间完成，即
使有时还需要取、放零件，送料操作，但所需时间也甚少，常用秒计。
而普通的加工方法，工艺过程包括：定位装卡、吃刀走刀、测量、取件等一系列动作，所用时问至少
以分计。
工件愈复杂，所用工时就愈多，所以有的工时都用小时计算。
而且用模具成型，产品的复杂程度不会对占用时间产生多大影响。
模具成型的速度要比普通加工成型方法快数倍、数十倍，甚至数千倍，或更多。
更何况，条件允许时，还可以安排一模多件、生产效率还会成倍提高。
2．产品质量稳定，互换性好用模具成型产品，影响产品质量变化的因素少，波动幅度小。
模具使用过程中可能产生的磨损通常也是极小的，因此，影响产品质量的形状、尺寸及精度变化小，
所以质量稳定。
质量稳定就保证了良好的互换性。
良好的互换性非常有利于大批量生产组装时，组建流水作业生产线。
而且利于产品质量的性能和质量稳定，还有利于产品易损件的维修、更换。
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编辑推荐

《冲压模具使用技巧与修复实例》由化学工业出版社出版。
在世界模具工业飞速发展的影响和促进下，我国的模具工业也得到了快速发展。
冷冲压模具在模具中占有相当重要的地位，产品波及范围大，约占模具总数的一半，所以受到各方面
的高度重视。
但是模具专业人才队伍的培养和壮大也是一个不可忽视的重要环节。
为此，编者系统地阐述了冷冲压模具的应用、分类和应用场合、组成及主要零件的结构形式、形成及
寿命过程等内容。
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版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。
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