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前言

　　本套教材自2004年以来陆续出版了37本，经各校广泛使用已累积了较为丰富的经验。
并且在此期间，本会持续推动各校大力开展国际交流和教学改革，使得我们对于职业教育的认识大大
加深，对教学模式和教材改革又有了新认识，研究也有了新成果，因而推动本系列教材的修订。
概括来说，这几年来我们取得的新共识主要有以下几点。
　　1·明确了我们的目标。
创建中国特色医药职教体系。
党中央提出以科学发展观建设中国特色社会主义。
我们身在医药职教战线的同仁，就有责任为了更好更快地发展我国的职业教育，为创建中国特色医药
职教体系而奋斗。
　　2·积极持续地开展国际交流。
当今世界国际经济社会融为一体，彼此交流相互影响，教育也不例外。
为了更快更好地发展我国的职业教育，创建中国特色医药职教体系，我们有必要学习国外已有的经验
，规避国外已出现的种种教训、失误，从而使我们少走弯路，更科学地发展壮大我们自己。
　　3·对准相应的职业资格要求。
我们从事的职业技术教育既是为了满足医药经济发展之需，也是为了使学生具备相应职业准入要求，
具有全面发展的综合素质，既能顺利就业，也能一展才华。
作为个体，每个学校具有的教育资质有限。
为此，应首先对准相应的国家职业资格要求，对学生实施准确明晰而实用的教育，在有余力有可能的
情况下才能谈及品牌、特色等更高的要求。
　　4·教学模式要切实地转变为实践导向而非学科导向。
职场的实际过程是学生毕业就业所必须进入的过程，因此以职场实际过程的要求和过程来组织教学活
动就能紧扣实际需要，便于学生掌握。
　　5·贯彻和渗透全面素质教育思想与措施。
多年来，各校都十分重视学生德育教育，重视学生全面素质的发展和提高，除了开设专门的德育课程
、职业生涯课程和大量的课外教育活动之外，大家一致认为还必须采取切实措施，在一切业务教学过
程中，点点滴滴地渗透德育内容，促使学生通过实际过程中的言谈举止，多次重复，逐渐养成良好规
范的行为和思想道德品质。
学生在校期间最长的时间及最大量的活动是参加各种业务学习、基础知识学习、技能学习、岗位实训
等都包括在内。
因此对这部分最大量的时间，不能只教业务技术。
在学校工作的每个人都要视育人为己任。
教师在每个教学环节中都要研究如何既传授知识技能又影响学生品德，使学生全面发展成为健全的有
用之才。
　　6·要深入研究当代学生情况和特点，努力开发适合学生特点的教学方式方法，激发学生学习积
极性，以提高学习效率。
操作领路、案例入门、师生互动、现场教学等都是有效的方式。
教材编写上，也要尽快改变多年来黑字印刷，学科篇章，理论说教的老面孔，力求开发生动活泼，简
明易懂，图文并茂，激发志向的好教材。
根据上述共识，本次修订教材，按以下原则进行。
　　①按实践导向型模式，以职场实际过程划分模块安排教材内容。
　　②教学内容必须满足国家相应职业资格要求。
　　③所有教学活动中都应该融进全面素质教育内容。
　　④教材内容和写法必须适应青少年学生的特点，力求简明生动，图文并茂。
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内容概要

　　《全国医药中等职业技术学校教材：半固体及其他制剂技术》由中国职业技术教育学会医药专业
委员会组织编写，以药物制剂中级工应具备的知识和技能所要求的深度和范围为基准，按项目组织材
料，分模块有序编写，实行模块累加式组合。
《全国医药中等职业技术学校教材：半固体及其他制剂技术》共有六个项目，分别为“软膏剂、乳膏
剂、糊剂的生产”、“栓剂的生产”等，每个项目分别介绍本剂型的分类、特点、生产工艺流程及批
生产指令，阐述一至三个关键工序的操作、设备及应用，并增加了基质、辅料、特殊工艺及设备、新
开发品种、质量评定、包装与贮存等方面的拓展知识。
本教材附有实训考核标准、相应的法律法规及标准规程，并在教材编写的过程中融进了全面素质教育
的内容。
本教材以“够用、实用”为原则，具有很强的可操作性、先进性和实用性，并首创性地根据制药企业
的实际情况编制了大量的操作规程及管理规程。
该教材适合医药中等职教使用，适合制药企业开展职工岗位技能培训，也是医药高等教育实践教学的
重要参考资料。
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配制一、职业岗位二、工作目标三、准备工作四、生产过程五、结束工作六、其他生产设备模块二 灌
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知识一、概述二、喷雾剂的优点三、喷雾剂的分散系统四、质量要求实训考核一、软膏剂生产岗位考
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平标准操作规程附录2　人员进出一般生产区更衣操作规程附录3　非生产人员进入生产区管理规程附
录4　生产区环境卫生管理规程附录5　地漏清洁、消毒操作规程附录6　物料进出洁净区清洁消毒操作
规程附录7　300000级洁净区生产人员进出规程附录8　300000级洁净区容器、器具清洁消毒规程附录9
　300000级洁净区的清洁规程附录10　100000级洁净区生产人员进出规程附录11l　100000级洁净区物料
进出规程附录12　工作服材质、式样及颜色管理规程附录13　生产过程状态标志管理规程附录14　状
态标志使用操作规程附录15　车间行为规范附录16　药品生产质量管理规范参考文献
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章节摘录

　　项目一　软膏剂、乳膏剂、糊剂的生产　　一、概述　　软膏剂系指药物与油脂性或水溶性基质
混合制成的均匀的半固体外用制剂。
　　乳膏剂系指药物溶解或分散于乳状液型基质中形成的均匀的半固体外用制剂。
　　糊剂系指大量的固体粉末（一般含量在25％以上）均匀地分散在适宜的基质中所组成的半固体外
用制剂。
　　（一）分类　　因药物在基质中分散状态不同，软膏剂有溶液型和混悬型之分。
溶液型软膏剂为药物溶解（或共熔）于基质或基质组分中制成的软膏剂；混悬型软膏剂为药物细粉均
匀分散于基质中制成的软膏剂。
　　用乳剂型基质制成的软膏剂亦称为乳膏剂（习称霜剂），由于基质不同，可分为水包油型乳膏剂
与油包水型乳膏剂。
　　含有25％以上药物粉末的软膏剂称为糊剂，可分为单相含水凝胶性糊剂或脂肪糊剂。
具有吸湿性和收敛性，适用于分泌液较多的皮肤病变部位，发挥收敛和局部保护作用。
　　软膏剂、乳膏剂对皮肤或黏膜及创面主要起保护、润滑和局部治疗作用，如防腐、杀菌、收敛、
消炎等。
某些药物透皮吸收后，亦能产生全身治疗作用。
　　（二）特点　　软膏剂在我国应用甚早，我国第一部医书《黄帝内经?灵枢?痈疽篇》中即有临床
应用的论述，早期使用豚脂、羊脂、蜂蜡、麻油等为基质。
软膏剂对皮肤或黏膜及创面主要起保护、润滑和局部治疗作用，如防腐、杀菌、收敛、消炎等。
　　随着现代化学工业及医药科技的发展，新的合成基质相继出现。
乳剂基质由于适合临床需要，得到大量采用。
与此同时药物透皮吸收途径及机制的研究也逐步深入，随之发现一些药物也能通过皮肤吸收，产生全
身作用，并成功地将硝酸甘油等制成软膏剂，涂于胸前，治疗心绞痛，获得全身治疗作用且作用时间
延长。
从而使“内病外治”的传统中医药理论得到了发扬光大。
　　⋯⋯
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