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前言

　　《国家职业资格证书培训教程（橡胶加工系列）：橡胶成型工（杂品）》是化学工业职业技能鉴
定指导中心组织编写的《国家职业资格证书培训教程》（橡胶加工系列）中的一册。
该系列包括《橡胶加工基础》《橡胶炼胶工》《橡胶硫化工》《橡胶半成品制造工》《橡胶成型工轮
胎》《橡胶成型工胶管胶带胶鞋》《橡胶成型工杂品》。
《国家职业资格证书培训教程（橡胶加工系列）：橡胶成型工（杂品）》根据《国家职业标准·橡胶
成型工》的橡胶杂品成型、胶布制品成型、浇注型聚氨酯成型和胶乳制品成型四个模块编写。
随着我国经济的高速发展，橡胶工业的技术水平得到很大程度的提高，生产工艺也有新的进展。
为了适应橡胶制品生产企业技术工人提高专业知识水平和操作技能的需要，满足橡胶工业生产技术发
展和现代化企业生产工人的培训要求，《国家职业资格证书培训教程（橡胶加工系列）：橡胶成型工
（杂品）》将有关技术资料和工作中的经验体会加以归纳汇总，介绍了各制品的基本知识、成型准备
工艺、半成品部件工艺标准、成型工艺、设备使用、设备维护保养、安全操作及成型生产统计等方面
的内容。
《国家职业资格证书培训教程（橡胶加工系列）：橡胶成型工（杂品）》在编写过程中立足生产实际
和现状，内容主要围绕成型岗位实际出发，侧重实用技术和操作技能，可以供橡胶制品生产企业技术
工人及相关人员学习使用。
作为职业技能鉴定培训教材，《国家职业资格证书培训教程（橡胶加工系列）：橡胶成型工（杂品）
》在每章思考题中提出了对不同等级的不同要求，并在最后附职业技能鉴定理论考核模拟试卷。
《国家职业资格证书培训教程（橡胶加工系列）：橡胶成型工（杂品）》在编写过程中得到天津工贸
学校、天津飞龙橡胶制品有限公司、天津明天航程橡胶科技公司等有关橡胶专家和工程技术人员的帮
助，有关专家提出了许多宝贵的意见，谨此一并致谢。
由于本人对橡胶制品的生产技术掌握有限，编写时间仓促，经验不足，书中的不妥之处在所难免，恳
请广大读者批评和指正。
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内容概要

本书内容包括橡胶杂品、胶布制品、浇注型聚氨酯胶件、胶乳制品成型，是一本面向橡胶成型技术工
人编写的培训用书。
针对每种制品，本书介绍了基本知识、成型准备工艺、半成品部件工艺标准、成型工艺、设备使用、
设备维护保养、安全操作及成型生产统计等方面的内容。
本书编写从橡胶成型工岗位技术要求出发，立足企业生产实际和现状，侧重实用技术和操作技能，可
作为橡胶成型工职业技能鉴定培训教材使用，也可供橡胶制品生产企业技术工人及相关人员学习使用
。
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章节摘录

　　第1部分 橡胶杂品成型 　　2 橡胶杂品制造成型准备工艺　　2.1 胶料的准备　　依据生产计划单
，按计划领取经检验合格的半成品胶料。
要求胶料的配方编号清楚，有检验合格标记，并且与生产计划单一致。
称量每件胶料重量，并填写领用记录。
码放整齐，胶料不准落地。
　　2.2 带纺织材料骨架的橡胶制品　　短纤维一橡胶复合材料最主要特性是提高弹性体在小变形下的
定伸应力，同时还能保持极低的动态和静态永久变形及高弹性。
短纤维作为填充补强材料，它的加入赋予制品高模量、高强度、高撕裂强度、耐刺扎、耐冲击、减震
等优异性能。
它的介入有利于提高半成品的挺性及尺寸稳定性、降低制品的成本、简化工艺和提高生产效率。
因此，在橡胶工业的诸多制品中获得了广泛应用，并提高了制品的使用性能和使用寿命。
　　橡胶用短纤维，应能与基质橡胶形成良好的黏着性且分散均匀，在加工过程中不断裂且保持原有
的长径比，只有这样短纤维才能起到补强纤维的作用，混炼橡胶的强度才能提高。
橡胶补强用短纤维的品种：无机短纤维有玻璃纤维、石棉纤维、钢丝纤维；有机短纤维有木质素短纤
维、锦纶短纤维、涤纶短纤维、棉短纤维等。
　　为了使短纤维的加入能起到它应有的作用，即提高它与橡胶的界面黏合强度——补强作用，一般
对短纤维要进行预处理。
对非预处理合成纤维的短纤维，在应用时需要在胶料中添加必要的胶黏剂。
经预处理的短纤维，如玻璃纤维采用硅烷偶联剂处理后，改善了玻璃纤维的界面性能，与橡胶具有一
定的相容性，这样使玻璃短纤维在胶料中易于分散且分散均匀，与橡胶基质黏合性好，对制品补强效
果好。
故应用经预处理的短纤维，对制品质量的提高更有保证。
　　对短纤维进行预处理的作用是提高纤维和橡胶基质问的结合，同时改善短纤维在混炼后的长度保
持率。
目前应用的预处理以化学处理为主。
合成纤维和纤维素短纤维可用含有丁苯胶乳或丁吡胶乳等胶黏剂的浸渍液处理而成。
也可用含有氯丁胶乳的浸渍液处理而成。
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