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前言

　　数控技术的发展日新月异，尤其是以计算机、信息技术为代表的高新技术的发展，使制造技术的
内涵和外延发生了革命性的变化，传统制造技术不断吸收信息、材料、能源及管理等领域的现代成果
，综合应用于数控技术的产品设计、制造、检测、生产管理和售后服务。
在生产技术和生产模式等方面，许多新的思想和概念不断涌现，而且，不同学科之间相互渗透、交叉
融合，衍生新的研究领域，迅速改变着传统制造业的面貌。
数控技术已成为当代国际间科技竞争的重点。
数控技术对现代制造业的影响是多方面的和重大的，制造业是各种产业的支柱工业，数控技术和数控
装备是制造工业现代化的重要基础，直接影响到一个国家的经济发展和综合国力，关系到一个国家的
战略地位。
发展数控技术和数控机床是当前制造工业技术改造、技术更新的必由之路。
随着数控机床应用的普及，对数控机床的有效利用率要求越来越高，一方面要求数控机床的可靠性要
高，另一方面数控机床出现故障后要求尽快排除。
所以要求数控机床的维修人员不但要有扎实的理论知识，快速发现问题、解决问题的能力和丰富的实
际经验，而且还要有足够的数据、资料和图样。
本手册以应用最多的FANUC、SIEMENS系统为主，列举了大量常见故障的现象、原因和解决方法，
方便读者查阅；注意理论与实践相结合，注重强化学习者动手能力和解决实际问题的能力。
列举的维修实例翔实可靠，便于读者动手操作。
本手册由李金伴主编，陆一心、李捷辉、汪光远副主编，第1、9、10章由李金伴编写，第2、3章由李
捷辉编写，第5、6章由陆一心编写，第4、7章由杨建新编写，第8、11章由汪光远编写，附录由罗信玉
编写。
全书由李金伴统稿，张建生、王善斌教授担任主审。
限于编者的水平和经验，书中难免会有不妥之处，恳请读者批评指正。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<数控机床故障诊断与维修速查手册>>

内容概要

本手册以应用最多的FANUC、SIEMENS为主，从数控机床常见故障诊断与维修技术的可操作性角度
考虑组织内容，介绍了数控机床的维修基础知识，数控机床核心系统（数控系统、进给伺服驱动系统
、主轴驱动系统、检测系统、数控机床可编程控制器、数控机床接口、数控机床强电控制等）的故障
诊断与维修，以及典型机床的维修实例等内容。
深入浅出地阐明了数控机床故障诊断的理论依据，系统、全面地介绍了故障诊断与维修的基本方法和
步骤，通过实例具体详细地介绍了故障的诊断与分析处理过程。
    本手册可以作为从事数控机床使用与维修的工程技术人员、工程师、技师、高级技工的工具书。
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文献
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章节摘录

　　（6）备件的标准化　　数控系统进入开放型的新时期，不管PC-NC、NC-PC还是SOFT全开放系
统，计算机硬件的更新速度越来越快，但在一定时期内，对总线、印制板尺寸、输入／输出板应相对
固定。
另外，各系统制造厂的数控系统，板级应尽量做到通用，这可为用户的维修提供很大的方便。
　　（7）技术资料的标准化　　数控加工设备是一种复杂的机电一体化设备，设备制造厂家应按标
准给最终用户提供准确的资料，所提供的资料必须符合GB／T5226.1-1996的要求。
设备维修人员应遵循完整、准确、真实的原则，严格按标准做好维修记录，以利以后维修时能迅速查
找故障，缩短维修时间。
　　（8）设备管理的标准化　　推行ISO9002质量保证体系认证后，对数控加工设备的标准化管理提
出了更高的要求，除必须建立一整套数控加工设备的管理制度外，还特别要注意数控加工设备管理中
质量记录表式的合理取舍问题。
传统的设备管理体系中，质量记录表式的种类繁多，有些表式功能重复，有些表式设置不合理，造成
下属部门忙于应付。
ISO9002质量保证体系中一个重要的程序文件就是质量记录控制程序文件，但该程序文件只提出了质量
记录的登记、编号、填报、检查、收集、保存、归档、移交及销毁等工作程序，没有论及质量记录表
式的合理取舍问题。
鉴于目前计算机及网络在数控加工设备的制造及使用企业中已相当普及，也推出一些设备管理软件，
但大多数数控加工设备的制造及使用企业采用的表式体系还是传统的设备管理表式体系。
根据ISO9002质量保证体系认证要求，同时考虑数控加工设备的特点，结合数控加工设备故障诊断技术
的不断普及之现状及设备维修体制有从计划预修逐步向状态检修过渡的趋势，有必要对传统的数控加
工设备管理系统中所用的质量记录表式进行分类、筛选、合理取舍。
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