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内容概要

本教材是在“厚基础、宽专业面”的人才培养原则下编写而成的，以适应于冶金工程专业的教学要求
，力求在内容上做到“全、精、深、新”，既参考了本领域一些国内外相关文献的有关内容，又吸收
了近几年来计算机在冶金中应用的最新研究成果。
全书共11章，主要包括概论、人工神经网络、原料流程的计算机应用、烧结过程的计算机应用、高炉
冶炼过程模型与计算机应用、铁水预处理过程的计算机应用、转炉炼钢控制模型与计算机应用、计算
机在电弧炉炼钢中的应用、炉外精炼控制模型与计算机应用、连铸过程控制模型与计算机控制系统、
铁合金冶炼过程的计算机应用等内容。
本书可作为本科及高职院校相关专业本科生及高职生的教学用书，也可供有关专业师生、工程技术人
员及技术工人等参考阅读。
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章节摘录

第1章 绪论1.1 冶金过程计算机系统的发展趋势1.1.1 冶金过程计算机控制的必要性（1）计算机控制的
必要性 为什么钢铁生产过程要实行计算机控制，或者说计算机控制的效果表现在哪里？
为了说明这个问题，下面介绍钢铁生产过程的性质和特点。
钢铁生产的性质可概括为以下三点：是大型装置工业；需要复杂的生产过程；是订货生产方式。
这些性质具体表现为如下特点。
 ①设备方面的特点是：单机设备大；多半不是连续过程，而是间歇过程；人工操作仍相当多。
②生产过程中物流的特点是：原料使用量大；要使用大量的能量和水；物流相当复杂；原料和成品的
运输量大。
③生产过程状况的特点是：生产过程中物流多种多样；高温下作业。
④按订货进行生产的特点是：生产管理需要大量的信息；信息流和生产管理都很复杂。
⑤从劳动条件方面看的特点是：要求熟练工的作业多；多为高温、重体力劳动。
另外，从现实看还没有考虑到价格的升高。
这些特点，无论拿哪一项作为企业条件都是不容易的。
以这种过程进行生产，从企业来讲要降低产品成本是相当困难的。
然而正相反，对钢铁产品的质量和价格的要求却越来越苛刻了，这更加重了困难程度。
也就是说，钢铁企业在原料、能量、设备偿还和劳动力费用方面都受到很大压力，而对如此严酷要求
，必须找出有效的对策解决。
计算机控制就是措施之一，鉴于钢铁生产过程的复杂性，只凭在其他工业的连续性生产发展起来的闭
环反馈控制为基础的一系列控制技术是很难解决问题的。
而且今后钢铁工业的趋势将是更困难、更复杂。
钢铁工业的现代化正在经历着种种变革。
这些变革必须实行自动化，或实现至少以自动化为前提的计算机控制系统。
（2）自动化的动向和计算机控制 钢铁工业自动化的目的在于提高大型设备的生产效率，加强质量管
理，实现生产管理合理化以及省力化、无人化。
下面就这些方面叙述自动化的动向和计算机控制的必要性。
①提高大型设备的生产效率对于像钢铁工业这种具有大型设备的工业，为了提高投资效率，必须提高
设备运行率。
而且要求始终在稳定状态下运行。
近代设备的理想条件，是要求设备本身具有自控能力，变化部分可以通过自动化来补偿。
可是实际情况离这种理想条件很远，设备的运行条件在大幅度地、频繁地变动着，原因如下所述。
原料变动、成分变动、到货拖迟、价格变动等。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<计算机在冶金中的应用>>

编辑推荐

《计算机在冶金中的应用》可作为本科及高职院校相关专业本科生及高职生的教学用书，也可供有关
专业师生、工程技术人员及技术工人等参考阅读。
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