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前言

　　为了保障服装加工企业设备运转正常，长期以来缝纫机维修人员一直为服装加工企业缝制高效优
质的产品提供着强有力的技术支持。
由于缝纫机维修专业技术理论性较强，涉及知识面较广，加上目前兼具系统性、专业性、实用性三方
面特点的缝纫机维修专业参考书籍不多，使得缝纫机维修人员要想全面掌握所有缝纫机维修技术几乎
不可能，因此，绝大多数缝纫机维修人员在遇到缝纫机维修问题时，多是依据以往的经验进行维修，
维修水平、维修质量参差不齐。
鉴于此，中国缝纫机网组织国内有关专家编纂了此书。
本书收录了目前国内市场上常见的各类缝纫设备在使用、维修中所反映出来的各类问题，以问答方式
介绍、解读缝纫机机械结构、机电一体化技术，缝纫机安装调试、使用保养、维修禁忌，缝纫机运行
及故障诊断等知识。
本书以实用为目的，旨在成为缝纫机维修人员身边隐形的“超能”助手。
书中涉及的问题大多数来源于生产一线，编写人员将近年来服装加工企业在使用、维修缝纫机时发生
的问题进行了分类整理，全书共分9章406个问题，另设缝纫机针、缝纫线种类、缝纫机压脚种类、缝
纫线迹种类4个附录资料，以便于读者查阅。
本书收集了大量貌似普通、易被忽视的“小”问题，但实践证明往往是这些“小”问题成为影响缝纫
机有效使用的大隐患。
希望此书能使缝纫机维修人员全面、系统地了解缝纫机工作原理及相关的基础知识，举一反三领悟到
正确的维修方法，切实提高维修操作技术水平。
由于篇幅有限，本书所选编的问答内容仅包括了部分机种，许多机种的问题没有编入，但是在相关技
术层面上仍具有指导和借鉴意义。
本书适宜具有初中以上文化程度的缝纫机维修人员学习阅读，也可作为中等职业技术学校缝纫机维修
专业的培训教材，同时亦可作为缝纫机经销企业的参考用书。
在本书的编写过程中，承蒙浙江新杰克缝纫机股份有限公司、上海鲍麦克斯电子科技有限公司、中国
缝纫机网、缝纫机在线论坛、中国轻工缝制机械行业职业技能北京培训基地的大力支持，以及上海市
缝纫机研究所王伟刚先生热情指导，在此仅表示衷心感谢。
杨义安、李雅辉、李任、刘斌、郭桂茹等同志在本书的编写过程中给予了很多支持与帮助，在此一并
表示感谢。
由于编者水平有限，书中若有不妥之处，恳请广大读者批评指正。
　　编者
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内容概要

　　《工业缝纫机维修技术问答》收录了目前国内市场上常见的各类缝纫设备在使用、维修中所反映
出来的各类问题，以问答方式介绍、解读缝纫机机械结构、机电一体化技术，缝纫机安装调试、使用
保养、维修禁忌，缝纫机运行及故障诊断等知识。
书中涉及的问题大多数来源于生产一线，编写人员将近年来服装加工企业在使用、维修缝纫机时发生
的问题进行了分类整理，全书共分9章406个问题，其中附图600余张，表格30多个。
另设缝纫线、缝纫线迹、机针、压脚分类等附录资料，以便于读者查阅。
　　《工业缝纫机维修技术问答》收集了大量貌似普通、易被忽视的“小”问题，但实践证明这些“
小”问题恰恰是影响缝纫机有效使用的大隐患。
　　《工业缝纫机维修技术问答》适宜具有初中以上文化程度的缝纫机维修人员学习阅读，也可作为
中等职业技术学校缝纫机维修专业的教材，同时亦可作为缝纫机经销企业的参考用书。
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书籍目录

第1章 基础知识1.1 什么叫线迹？
1.2 什么叫针距？
1.3 什么叫针间距和外针间距？
1.4 什么叫针杆行程？
1.5 什么叫挑线杆行程？
1.6 什么叫送布行程？
1.7 什么叫抬牙行程？
1.8 什么叫径向间隙？
1.9 什么叫轴向间隙？
1.10 什么叫传动机构？
1.11 怎样理解机构传动间隙？
1.12 研究径向间隙、轴向间隙、传动间隙有哪些实际意义？
1.13 什么叫能缝厚度？
1.14 什么叫下送料？
1.15 什么叫上送料？
1.16 什么叫差动送料？
1.17 什么叫针送料？
1.18 什么叫上下送料？
1.19 什么叫上下调节送料?1.20 什么叫综合送料？
1.21 什么叫滚轮送料？
1.22 什么叫拖板送料？
1.23 孔的定义是什么？
1.24 轴的定义是什么?1.25 尺寸的定义是什么？
1.26 基本尺寸的定义是什么？
1.27 实际尺寸的定义是什么？
1.28 极限尺寸的定义是什么？
1.29 尺寸偏差（简称偏差）的定义是什么？
1.30 尺寸公差（简称公差）的定义是什么？
1.31 配合的定义是什么？
1.32 间隙、过盈的定义是什么？
1.33 配合公差的定义是什么？
1.34 什么叫间隙配合？
1.35 什么叫过盈配合？
1.36 什么叫过渡配合？
1.37 配合公差的含义是什么？
1.38 什么是基孔制？
1.39 什么是基轴制？
1.40 公差等级和精度是什么关系？
1.41 什么是表面粗糙度？
1.42 怎样表示表面粗糙度？
1.43 表面粗糙度Ra数值第一系列包括哪些数值？
1.44 如何检测表面粗糙度Ra数值？
1.45 表面粗糙度与公差等级（加工精度）是什么关系？
1.46 什么叫运动副？
1.47 转动副和移动副是怎么回事？
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1.48 低副和高副是怎么回事？
1.49 什么叫摩擦副？
1.50 什么叫螺纹五要素？
1.51 缝纫机常用螺纹有哪些？
1.52 在日常维修中怎样快速辨别公制英制螺纹？
1.53 为什么公称直径较小，需要经常拧动的螺丝不宜采用内六角？
1.54 缝纫机上常见的特殊功能螺丝有哪些？
1.55 什么叫齿轮模数？
1.56 在维修零件时为什么要对某些零件的某些部位进行抛光处理？
1.57 为什么钢质零件在加工中要对其全部或某些部位进行淬火处理？
1.58 对钢质零件在加工中进行渗碳的目的是什么？
1.59 缝纫机说明书中陈述的最高使用速度和实际使用速度以及条件约束速度是什么关系？
1.60 怎样判断零件是否磨损？
1.61 缝纫机的主要磨损形式有哪些？
1.62 检查机器状况为什么一定要检查机构的传动间隙？
1.63 怎样使用百分表检查单针平缝机主轴与后轴套的配合间隙?1.64 为什么平缝机在缝制某些缝料时面
线线迹呈现倾斜状态？
1.65 缝纫中热损伤会产生哪些破坏影响?如何防范？
1.66 什么是平缝机出套？
1.67 什么是平缝机跳针？
1.68 什么是平缝机反线？
1.69 什么是平缝机断线？
第2章 缝纫机零件和机构知识2.1 缝纫机常用弹簧的主要类型有哪些？
2.2 弹簧的主要特点和在缝纫机上的用途有哪些？
2.3 为什么平缝机压紧杆弹簧加到压脚上的压力在机器速度特别快时变小？
2.4 单针平缝机旋梭由哪些零件组成？
2.5 橡胶三角带传动有哪些特点？
2.6 橡胶三角带有几种型号？
2.7 为什么橡胶三角带不能绷得太紧？
2.8 与O型橡胶三角带相配合的皮带轮的V型槽规定尺寸应当是多少？
2.9 为什么有的橡胶三角带会引起机器振动？
2.10 怎样根据皮带轮直径计算机器转速？
2.11 使用张紧轮的目的是什么？
2.12 同步皮带装置有哪些特点？
2.13 缝纫机上常见的齿轮传动方式有哪些？
2.14 为什么小模数螺旋伞齿轮在缝纫机上得到广泛应用？
2.15 齿轮传动比应怎样计算？
2.16 多级齿轮传动的传动比应怎样计算？
2.17 渐开线齿轮正确啮合的条件是什么？
2.18 一对齿数不同的齿轮为什么小齿轮比大齿轮容易磨损？
2.19 齿轮产生噪声有哪些原因？
2.20 为什么一对齿轮配合要有适当的间隙？
2.21 应当怎样调整螺旋伞齿轮？
2.22 LBH.781平头锁眼机每对针数调节齿轮的齿数都一样吗？
2.23 怎样计算蜗杆蜗轮的传动比？
2.24 蜗杆蜗轮装置在选用材料、散热冷却、装配方面需要注意哪些问题？
2.25 单级蜗杆蜗轮传动装置有几种形式？
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2.26 如何确定蜗轮转向？
2.27 缝纫机上常见的凸轮传动机构有哪些形式？
2.28 偏心凸轮的特征是什么？
2.29 轮廓敞开式凸轮的动作特征是什么？
2.30 轮廓封闭式凸轮的动作特征是什么？
2.31 为什么说推杆决定凸轮的轮廓形状？
2.32 为什么缝纫机运行要求某些凸轮必须满足推杆间歇移（摆）动要求？
2.33 缝纫机上常用油泵的类型有哪些？
2.34 凸轮柱塞泵是如何工作的？
2.35 对凸轮柱塞泵的基本要求是什么？
2.36 缝纫机上连杆机构的作用有几种？
2.37 连杆长度与旋转曲柄长度对滑块速度变化有什么影响？
2.38 对心旋转曲柄连杆机构和曲轴连杆机构的“死点”是怎么回事？
2.39 什么叫四杆机构？
2.40 四杆机构包括哪些基本形式？
2.41 旋转曲柄（曲轴）、摇杆（摆杆）机构的特征是什么？
2.42 双摇杆（摆杆）机构的特征是什么？
2.43 双旋转曲柄机构的特征是什么？
2.44 旋转曲柄滑块（滑杆）机构的特征是什么？
2.45 摇杆（摆杆）滑块（滑杆）机构的特征是什么？
2.46 摆动导杆机构的特征是什么？
2.47 双移动副机构的特征是什么？
2.48 平面连杆与空间连杆的主要区别在哪里？
2.49 为什么要约束空间连杆的摆动？
2.50 为什么有的机器需要加大皮带轮的质量？
2.51 什么叫间歇运动？
2.52 什么叫步进运动？
2.53 圆辊式超越离合器的结构和工作原理是什么？
2.54 圆辊式超越离合器正常工作的必要条件是什么？
2.55 扭簧式离合器的结构和工作原理是什么？
2.56 外槽轮机构的结构和工作原理是什么？
2.57 摩擦片式离合器的结构和工作原理是什么？
2.58 旋梭类缝纫机梭架（内梭头）对于旋梭定位钩的侧面压力是怎么回事？
2.59 缝纫机机针的构造和使用要求有哪些？
2.60 工业缝纫机旋梭是如何分类的？
2.61 高速曲折缝旋梭的结构是怎样的？
2.62 立式长轴旋梭的结构是怎样的？
2.63 加油旋梭是怎样实现加油的？
2.64 缝制物料时如何根据布料情况选用旋梭？
第3章 缝纫机安装调试知识3.1 光垫圈和弹簧垫起什么作用？
3.2 为什么离合器电机防振垫钢板在安装时要留大约1mm的间隙？
3.3 应该怎样确定电机的安装位置？
3.4 脚踏板与电机离合器拉杆应怎样连接？
3.5 当用木螺丝把机架往台板上固定时台板太硬拧不进去怎么办？
3.6 确定机架在台板底下的安装位置需要注意什么问题？
3.7 安装电源开关（启动器）需要注意什么问题？
3.8 应当怎样调整机架的地脚螺丝？
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3.9 踏板左右位置应如何确定？
3.10 电机与机头之间的传动皮带张力应当如何调整？
3.11 为什么要对机器抬压脚高度进行必要的检查和调整？
3.12 怎样才能有效防止电机皮带轮锁紧螺母松动？
3.13 为什么新机器要进行动作检查以后才可以通电试车？
3.14 为什么要限制包缝机的抬压脚高度？
3.15 包缝机的包边宽度和切刀的左右位置是什么关系？
3.16 如何确定单针平缝机机针与旋梭、摆梭的最佳配合时机？
3.17 旋梭定位钩与梭架缺口之间的间隙应当是多少？
3.18 如何确定下送料单针平缝机的最佳送布时机？
3.19 如何确定三线、四线包缝机机针与下线弯针的最佳配合时机？
3.20 什么是包缝机上弯针与下线弯针之间的最佳配合时机？
3.21 怎样确保平头锁眼机在进入收尾打结落刀时处在完全的低速状态？
3.22 应当如何调整平台式三针五线绷缝机机针与弯针的配合时机？
3.23 应当如何调整平台式三针五线绷缝机的后护针？
3.24 应当如何调整平台式三针五线绷缝机的弯针线挑线凸轮？
3.25 应当如何调整平台式三针五线绷缝机绷针与机针的配合时机？
3.26 应当如何调整平台式三针五线绷缝机绷针和绷针过线板的高度？
3.27 应当如何调整LBH.781平头锁眼机的落刀动作？
3.28 调整多针双线链式线迹缝纫机的要点是什么？
3.29 应当如何调整1850型打结机的启动杆限位螺丝？
3.30 应当如何调整1850型打结机的安全板？
3.31 应当如何调整1850型打结机的割线刀？
3.32 应当如何调整1850型打结机机针与摆梭的配合时机？
3.33 应当如何调整1850型打结机的停车时间？
3.34 应当如何调整1850型打结机的切线辅助凸轮？
3.35 应当如何调整1850型打结机的梭床盖？
3.36 GC8850单针平缝机正向送料和反向送料的针距不一致应该如何调整？
3.37 怎样从单针平缝机上卸下旋梭？
3.38 缝纫机安装卷边器应注意哪些问题？
3.39 用好缝纫线应遵循哪些原则？
3.40 怎样理解缝纫线、针、面料的关系？
3.41 旋梭是怎么供油的？
3.42 应如何调整单针高速平缝机旋梭油量？
第4章 缝纫机正确使用保养知识4.1 为什么不可以踩着踏板打开电源开关？
4.2 为什么平缝机遛空车时一定要把压脚抬起？
4.3 为什么遛机器不能一开始就用高速？
4.4 为什么锁式线迹缝纫机有时在开始起头缝纫的时候，缝料下面有一堆乱线？
4.5 为什么平缝机倒缝时容易断线？
4.6 为什么平头锁眼机机针重新穿线以后线头要放在压脚下面或用手轻轻按住？
4.7 为什么平缝机换底线以后要用机针线把底线引到针板表面上来？
4.8 为什么遛空车需要把缝纫线从挑线杆穿线孔、机针针孔、挑线凸轮处抽出？
4.9 为什么钉扣机要求所钉的扣子必须规矩和符合扣夹的要求？
4.10 为什么包缝机缝完布料以后不可以抬着压脚往反方向（操作者方向）拽线辫？
4.11 机器安针、穿线应注意哪些问题？
4.12 润滑的主要作用是什么？
4.13 应当怎样进行缝纫机的日常擦拭与润滑？
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4.14 如何在安装新针时判断机针的质量好坏？
4.15 为什么需要经常检查机针？
4.16 如何判断涤纶缝纫线的质量好坏？
4.17 为什么缝纫途中应尽量少抬压脚整理工作物？
4.18 为什么三针五线绷缝机起头缝纫时长针容易跳针？
4.19 为什么三针五线绷缝机缝制某些工作物，在起头缝纫时不爱往前走？
4.20 为什么平缝机在缝制某些缝料时上面和下面都露小“疙瘩”？
4.21 为什么要定期清理高速包缝机左上部罩板内侧积存的绒毛？
4.22 应当怎样踩GJ4钉扣机的脚踏板？
第5章 缝纫机维修禁忌事项5.1 怎样确定平缝机机针在下落时偏离针板孔中心的原因？
5.2 为什么平缝机针板眼周围的实体部分不能偏小？
5.3 为什么紧固螺丝中顶丝的中心线必须与被紧固销、轴的轴线垂直相交？
5.4 为什么维修需要拆卸的壳体结合部要有拆卸槽或凸缘？
5.5 为什么紧固电机离合器的压板不能压在壳体的铸造斜面上？
5.6 为什么套筒必须考虑拆卸问题？
5.7 为什么一泵不可二用（既当回油又当上油）？
5.8 为什么侧面罩板里侧凹面不能太低？
5.9 为什么轴上同一位置紧固螺丝的平面应当只有一个？
5.10 在什么情况下只用一个螺丝紧固的零件才能更牢固？
5.11 为什么需要滴注润滑的注油孔的方向应当从上向下？
5.12 为什么与离合电机滑动套配合的壳体上应当有注油孔？
5.13 为什么与离合电机操作杠杆销轴配合的部位应当有注油孔？
5.14 为什么圆柱销和与之配合的孔都必须有倒角？
5.15 为什么必须注意旋转轴上螺旋油线（油槽）的旋转方向？
5.16 为什么必须关注油路中途过油不畅问题？
5.17 为什么机头下颚部集油槽（回油池）不宜太浅？
5.18 为什么机壳上安装的套筒应有紧固螺丝固定？
5.19 为什么平头锁眼机停车杠杆上的变速挡块A快慢挡之间不能有斜面？
5.20 为什么平头锁眼机变速挡块A慢挡上必须有能使离合杠杆上的挡块B在上面停留的地方？
5.21 为什么摆梭摆动角度偏小的缝纫机特别容易跳针、出套和断线？
5.22 为什么不可以采取使刹车减速装置失灵的方法修理停车不到位的故障？
5.23 为什么不能采用拔掉注油管或拆掉注油泵的方法修理漏油故障？
5.24 为什么普通平头锁眼机切刀不能离针杆太近？
5.25 为什么“挑线曲柄”的方向不能装反？
5.26 为什么不可以用敲弯针杆下部的方法解决跳针问题？
5.27 为什么不可以把圆锥销定位连接变为圆柱销连接？
5.28 为什么不可以采取使用螺丝刀往外别旋梭定位钩的方法，解决旋梭定位钩与梭架（内梭头）之间
间隙过小的问题？
5.29 为什么不能用螺丝刀当冲子敲击套筒来调整套筒的位置？
5.30 为什么倒送料针距小又不能调整的机器不适合倒缝？
5.31 为什么机头支柱的位置和高度对于安全修理很重要？
5.32 为什么包缝机上下切刀不宜采用同一种材质？
5.33 为什么不可以使用疵针、疵线作标准条件来检测机器的好使与否？
5.34 如何确定缝纫机穿针的方向？
5.35 如何测试缝纫机针眼的好坏？
5.36 如何测试缝纫机针的弹性好坏？
5.37 缝纫机维修工作中经常遇到哪些螺纹问题?如何处理？

Page 8



第一图书网, tushu007.com
<<工业缝纫机维修技术问答>>

第6章 缝纫机故障诊断和维修6.1 维修时查找故障的常用方法有哪些？
6.2 如何调整拢线钩的位置？
6.3 “二次勾线”是什么原因造成的？
6.4 平缝机怎样用眼直接目测针杆定位？
6.5 怎么找平缝机的卡死点？
6.6 什么原因容易造成平缝机出套？
6.7 什么是平缝机跳针问题？
6.8 什么是平缝机反线问题？
6.9 平缝机断线是由哪些原因造成的？
6.10 平缝机过岗断线的原因有哪些？
6.11 解决平缝机空车断线有哪些技巧?6.12 如何解决平缝机倒缝断线问题？
6.13 电脑平缝机剪线故障问题如何排除?6.14 为什么平缝机在缝制某些缝料面线时会呈现无规则摆动现
象?6.15 电脑平缝机始缝时总是跳针怎么办?6.16 平缝机送布牙的高度及长度如何调整？
6.17 平缝机缝制物料不平展如何解决？
6.18 如何解决缝制物料时常说的吃上片、吃下片问题？
6.19 如何解决平缝机缝制物料左右跑偏的问题？
6.20 平缝机缝制物料遇到四面弹问题该怎么解决?6.21 平缝机三股牛仔线下面浮线怎样调？
6.22 单针平缝机旋梭常见问题有哪些？
6.23 怎样修理单针平缝机旋梭？
6.24 包缝机卡死怎么解决?6.25 如何解决包缝机的线迹不合问题？
6.26 如何解决三线包缝机跳针问题?6.27 如何解决三针五线包缝机链缝线迹跳针问题?6.28 如何解决三线
包缝机的断线问题?6.29 包缝机出活不平展、吃上片吃下片（波纹现象），如何进行差动调节?6.30 为什
么选择包缝机下弯针需要特别注意头部的凸起部位？
6.31 应当怎样磨包缝机切刀？
6.32 导致双针绷缝机在缝制薄软缝料服装的底边时正面凸起、底面凹陷的原因是什么？
6.33 绷缝机产生花针的原因是什么？
6.34 如何查找绷缝机的卡死点？
6.35 绷缝机发生跳针时如何调整?6.36 如何查找绷缝机断线问题?6.37 绷缝机的线迹不合怎么解决？
6.38 三针五线绷缝机的机针、下弯针、护针的位置如何调整？
6.39 链式双针双链缝纫机跳针断线问题如何解决?6.40 单针单链缝纫机跳针断线问题如何解决?6.41 平头
锁眼机切刀下落时碰到针板了怎么办？
6.42 如何避免平头锁眼机的跳针问题?6.43 平头锁眼机高速断线是什么原因造成的？
6.44 LBH.781平头锁眼机在起针时针线从针孔滑出是什么原因？
6.45 平头锁眼机切刀下去以后被卡住怎么解决？
6.46 平头锁眼机底线线头短带不上来是什么原因？
6.47 平头锁眼机只在打结时断线应当如何处理？
6.48 怎样处理平头锁眼机的上下线不合问题?6.49 平头锁眼上下剪线问题怎么处理？
6.50 平头锁眼机线迹的正确调整方法是什么?6.51 如何处理平头锁眼机停车不到位的问题？
6.52 应当怎样磨平头锁眼机切刀？
6.53 如何防止锁眼时跳针？
6.54 LK.1850套结机压脚抬不起来应如何检查修理？
6.55 LK.1850套结机压脚抬不起来安全板位置如何检查修理？
6.56 LK.1850套结机放低压脚以后机针扎在工作物上机器不动应检查哪些部位？
6.57 LK.1850套结机割线后上线线头短应重点检查哪些部位？
6.58 LK.1850套结机跳针连带断线问题怎么解决?6.59 LK.1850套结机跳针连带断针问题怎么解决?6.60
1854套结机停车不到位，针杆不在始缝位置上怎么解决？
6.61 为什么兄弟430套结机套结完成后底线回缩?6.62 双工GJ4钉口机的横向摆针幅度和纵向送料距离应
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当如何调整？
6.63 GJ4钉扣机机针不能对准纽扣落针孔时应怎样调整？
6.64 钉扣机前两个眼有时跳针怎么处理?6.65 如何防止373钉扣机跳针、断线?6.66 373钉扣机停不住车，
问题出在哪里？
6.67 多针双链线迹缝纫机后拉料轮与送布牙动作不同步怎么办？
6.68 兄弟845高速双针机跳针是什么原因?怎么调整?6.69 双针平缝机的针杆摆动架前后距离标准值怎么
调整?6.70 曲折缝纫机不出“之”字线迹怎么办?6.71 单针钩子机跳针、断线、浮线问题怎么解决?6.72 
暗缝机跳针、断线如何解决?6.73 秃针尖问题怎么解决？
6.74 电机离合器压紧盘太光滑怎么办？
6.75 如何调整旋梭与其他部件的位置关系？
第7章 缝纫机运行知识7.1 单针平缝机双线锁式线迹是怎样形成的？
7.2 单针单线链式线迹是怎样形成的？
7.3 单针双线链式线迹是怎样形成的？
7.4 三线包缝机包缝线迹是怎样形成的？
7.5 平台式三针五线绷缝机五线绷缝线迹是怎样形成的？
7.6 暗缝机线迹是怎样形成的？
7.7 兄弟842双针平缝机的动作过程是怎样形成的？
7.8 珠边机线迹是怎样形成的？
7.9 钉扣机线迹是怎样形成的？
7.10 平头锁眼机线迹是怎样形成的？
7.11 套结机加固缝线迹是怎样形成的？
7.12 曲折缝线迹是怎样形成的？
第8章 缝纫机机电一体化基础知识8.1 什么是传感器？
8.2 传感器的种类有哪些？
8.3 什么是磁敏传感器？
8.4 什么是光电传感器？
8.5 电机编码器如何对主驱动电机主轴转速与位置进行检测？
8.6 工业缝纫机脚踏板传感器是如何工作的？
8.7 脚踏板如何实现3个位置信号？
8.8 停针位置检测传感器是什么类型的传感器？
8.9 什么是电磁铁？
8.10 电磁铁结构形式有几种？
8.11 电磁铁工作原理是什么？
8.12 电磁铁如何进行分类？
8.13 电磁铁在工业缝纫机中起哪些作用？
8.14 如何把握电磁铁在缝制设备应用中的技术参数？
8.15 功率场效应晶体管如何对电磁铁进行驱动？
8.16 什么是直流无刷电机？
8.17 直流无刷电机工作原理是什么？
8.18 什么是交流伺服电机？
8.19 交流伺服电机如何分类？
8.20 交流伺服电机的工作原理是什么？
8.21 什么是步进电机？
8.22 步进电机如何进行分类？
8.23 步进电机有哪些驱动？
8.24 步进电机的技术指标有哪些？
8.25 什么是异步交流电机（离合器电机）？
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8.26 异步交流电机如何分类？
8.27 异步交流电机的结构是什么？
8.28 异步交流电机的工作原理是什么？
8.29 交流异步电动机如何调速？
8.30 电磁转差离合器如何调速？
8.31 缝制设备控制用主要元器件有哪些？
8.32 什么是绝缘栅双极晶体管（IGBT）？
8.33 IGBT的结构与工作原理是什么？
8.34 绝缘栅双极晶体管（IGBT）的驱动条件有哪些？
8.35 怎样驱动绝缘栅双极晶体管（IGBT）？
8.36 如何对绝缘栅双极晶体管（IGBT）进行保护？
8.37 什么是数字信号处理器？
8.38 数字信号处理器有哪些特点？
8.39 数字信号处理器的基本原理是什么？
8.40 数字信号处理器的性能指标有哪些？
8.41 什么是TMS320LF2407DSP？
8.42 什么是自动控制原理？
8.43 自动控制原理包括哪些内容？
8.44 自动控制系统如何进行分类？
8.45 控制系统有哪些控制元件？
8.46 何为工业缝纫机自动控制系统的控制？
8.47 怎样全面了解工业缝纫机数字伺服控制器？
8.48 工业缝纫机数字伺服控制器的基本结构是什么？
8.49 工业缝纫机电子伺服控制器的工作原理是什么？
8.50 工业缝纫机电子伺服控制器的电路是什么？
8.51 工业缝纫机电子伺服控制器的控制原理是如何实现的？
8.52 什么是工业缝纫机人机界面（操作面板/选针盒/HMI）？
8.53 工业缝纫机操作面板（HMI）的基本功能是什么？
8.54 工业缝纫机HMI如何分类？
8.55 什么是工业缝纫机内嵌式HMI结构？
8.56 什么是工业缝纫机外置式HMI结构？
8.57 工业缝纫机HMI基本控制原理是什么？
第9章 电子电控缝纫机调整及维修知识9.1 工业平缝机上下停针位如何调试？
9.2 平缝机内嵌式操作面板如何设置用户模式及参数？
9.3 平缝机内嵌式操作面板如何进行功能操作？
9.4 平缝机外置式操作面板如何设置用户模式及参数？
9.5 平缝机外置式操作面板如何进行功能操作？
9.6 高速工业平缝机操作盒报错代码的分析及现场如何处理？
9.7 如何正确认识工业绷缝机操作面板？
9.8 工业绷缝机操作面板用户模式如何定义？
9.9 绷缝机操作面板如何进行功能操作？
9.10 如何诊断与维修工业绷缝机电控系统故障？
9.11 如何正确使用工业套结机电控系统？
9.12 套结机各子系统的功能如何实现？
9.13 如何诊断与维修工业套结机电控系统故障？
9.14 自动开袋机有哪些种类？
9.15 如何区分自动开袋机袋口切口位置和缝迹的关系？
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9.16 自动开袋机主要技术特征有哪些？
9.17 各种开袋机主要技术参数有哪些？
9.18 开袋机主要部件有哪些？
9.19 开袋机操作面板用户模式如何定义？
9.20 开袋机如何操作？
9.21 开袋机送布压脚如何调整？
9.22 开袋机的中压板如何调整？
9.23 开袋机的过布导板如何调整？
9.24 开袋机的面线剪刀如何调整？
9.25 开袋机的中刀如何调整？
9.26 开袋机的底线剪刀如何调整？
9.27 开袋机的角刀如何调整？
9.28 重机APW.895平缝自动开袋机错误代码内容是什么？
附录1缝纫机针附录2缝纫线种类附录3缝纫机压脚种类附录4缝纫线迹种类
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章节摘录

　　工业缝纫机精度要求较高，要求机器的各个机构动作精确、协调有序。
　　（1）研究径向间隙、轴向间隙、传动间隙对于判断机器故障有直接帮助。
例如：许多平缝机要求机针与旋梭尖的侧面间隙为0．05～0．1mm，由于机针下降到最低位置时，机
针凹面到针杆下套的距离使针杆的径向间隙得到放大，所以很小的针杆径向间隙就有可能使机针与旋
梭的侧面问隙超出要求，而这就有可能产生跳针、断针的故障，并且容易损坏旋梭尖。
　　（2）研究径向间隙、轴向间隙、传动间隙对于了解机器技术状况，加强计划和故障预防性维修
提供真实的参考资料。
例如：巡回检查中发现机器某部位间隙明显增大，需要更换零件，就可以在暂时不影响机器运转的情
况下提前采购优质零件备用，以备不时之需。
　　（3）便于管理者决策是否更新设备。
例如机器某些部位间隙过大如果维修更换零部件费用过大或者采购的零部件质量上没有保障，有时就
可以采取更新设备方法。
　　（4）在维修机器时结合实际情况检查机器各部位传动间隙可以快速、准确发现机器的故障位置
和原因。
例如：某台平缝机发生撞击声，正常使用的机器是没有撞击声的，发生撞击声首先要考虑传动机构的
动作发生了改变或者传动动作受到了阻碍，此时维修人员马上对机器实施检查，首先关闭电源，在电
机处于静止时让离合器处于自由状态，然后用手旋转皮带轮检查机器是否转动灵活，确认后，再打开
拉板检查送布牙是否松动，确认没有，检查送布牙送布传动间隙和抬牙传动间隙是否正常，确认正常
，转动皮带轮使针杆处于它行程的中间位置，然后检查针杆传动机构的轴向传动间隙是否正常，发现
不正常，针杆轴向传动间隙明显偏大，此时在打开侧盖板观察的同时继续检查轴向传动间隙的动作，
发现针杆曲柄松动，可能针杆曲柄紧固螺丝松了，试验把螺丝往里紧紧，之后再检查一遍针杆轴向传
动间隙，确认正常，开机试验，撞击声消失，故障排除。
参考图1-9。
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