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前言

　　在过去漫长的历史进程中，人们对电镀技术所应概括的内容，并不十分明确。
若从字面的含义看，电镀自然应当是通过金属在器件表面上的电沉积，形成能满足各种需求的覆盖层
的工艺。
但在早期出版的各类电镀教材、专著、手册中，不仅可将化学镀、金属的化学氧化与电化学氧化、磷
化、电泳涂装、金属的电抛光等在原理上与电镀有一定关联的工艺包括在内，而且还会涉及热浸镀、
真空镀、机械镀等在应用上与电镀密切相关的技术。
这表明电镀的包容性还是相当大的。
因此，过去国内外学者在编写电镀书籍和手册时，常会被它应限定的范围所困扰。
不过近些年来，随着科学技术的不断进步，一些原来依附于电镀书籍中作为一章的重要课题，均已能
独立成书，当然这个问题也就迎刃而解了。
我们从2002年开始组织编写与出版《实用电镀技术丛书》。
当时选定的各分册，主要是针对与金属表面上通过电化学反应而形成的各种镀层有关的内容。
这也正是电镀领域内应用面较广，且为众多从业人员十分关心的一些问题。
丛书在陆续出版的过程中受到了广大读者的热烈欢迎。
对已经出版的书踊跃购买，先睹为快；对尚未出版的，则是不断催问，希冀早日面市。
此外，还有不少人感到原来的出版计划尚不能完全满足实际工作的需要，迫切要求能在更广阔的范围
内组织编写更多的在工艺上颇具特色，在生产上应用价值很高，而市场又不多见的一些专业书籍。
本丛书的第二批就是在这种力量的推动下顺利出台的。
我们希望经过认真筛选的《实用电镀技术丛书》第二批出版的各分册，也能像第一批那样，在推动电
镀科技发展的过程中发挥重要的作用。
在科学技术发展的长河中，事物总是在不断地消长变化着。
譬如有些器件（像汽车用的某些部件）原来一直使用的防护装饰性电镀层，目前已被一些涂料涂装和
电喷涂等工艺取代了。
这就容易给人一种错觉，似乎电镀正在走向衰落。
事实上绝非如此。
多年来电镀在防护装饰性保护层的应用中，所占比重甚大，损失一些后，所剩余的规模依然十分可观
。
而且事物发展的规律也正是在相互竞争，在有得有失的基础上不断前进的。
多年实践表明，在防护装饰性电镀层的应用范围出现适当衰减的同时，电镀技术也正在积极开拓新领
地，作为功能性镀层的开发利用，已在迅速地增长着。
例如，制备电解工业中使用的高效廉价的催化电极、在半导体上形成金属膜层，实现金属半导体接触
、以表层材料取代整体的非晶态材料、在氧化铝模板纳米孔中沉积纳米金属线，制备高性能的磁性材
料和碳纳米管、电子器件微型化过程中，电镀在制备芯片及在微机电系统的作用正在逐步得到加强等
。
此外，历史悠久的电刷镀也正以崭新的面貌出现在设备修复等各项重大工程之中。
总之，这类例子还可举出很多。
可以认为，在采用不同科技手段解决同一问题（达到同一目的）时，与其他方法相比，电镀常常是成
本最低的一个。
这一特点正是电镀在竞争中常立于不败之地的重要原因之一。
《实用电镀技术丛书》（第一批）受到了读者的热烈欢迎，这从一个侧面也证明了电镀行业强大的生
命力。
为了使电镀科技在今后得以持久地茁壮成长，我们大家似应在两个方面进行不懈的努力。
一个是要守住原有的阵地，要提高质量（包括要有稳定的高质量），降低成本，减少对环境的污染；
另一个则是要不停地打开新局面，不满足于原有的应用范围，要大力开发有广阔应用前景的功能性镀
层，让电镀在可能的条件下渗透入各个科技领域之中。
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它的前途是十分光明的。
通过广大电镀工作者的艰苦奋斗，定会迎来美好的明天。
愿这批图书的出版，也能为武装从事电镀科技的人员，发挥一定的作用。
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内容概要

　　本书是《实用电镀技术丛书》（第二批）的一个分册。
　　本书从实用的角度出发，概括地叙述了镀件镀前表面处理的各种方法，如整平、除油、除锈、除
膜、抛光等的原理、方法类型、工艺配方及操作条件等。
同时也介绍了各种金属镀层镀前的各种处理方法，不同金属基体零件的镀前处理方法，各种镀层镀后
的处理方法，以及非金属镀件、化学镀件等的镀前及镀后处理方法。
对电镀所出现的不良镀层的退镀问题也作了较详细的介绍。
本书列举了许多应用的实例及某些故障的原因分析、排除方法。
　　本书可供从事表面工程，特别是电镀行业的工程技术人员参考使用，也可以作为大专院校相关专
业教学、科研的参考用书。
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章节摘录

　　第一章　概　　论　　第一节 镀件的镀前处理　　一、镀件镀前处理的重要意义　　（一）电镀
过程及工艺　　一件光鲜质优的电镀产品的出现，并非仅将镀件放在电镀槽液中通电就能得到，而是
要经过多种繁复的镀前和镀后处理的工艺过程。
普通而又较为典型的电镀工艺流程为：　　镀件－整平抛光－溶剂脱脂－装上挂具－电解除油－热水
清洗－冷水清洗－酸液弱腐蚀－冷水清洗－中和－冷水清洗－电镀－冷水清洗－热水清洗－钝化、填
充或其他附加处理－拆卸及清洗－脱水或干燥－防锈包装－库存。
　　工艺操作程序的选择与合理的安排是技术人员根据镀件表面镀层技术要求、基体材料的特点和镀
件镀前的表面状态等各种因素确定的。
上述电镀工艺流程用于加工大多数钢铁类基体材料的镀件，对于不同的基体材料和各种不同性质的镀
层则要根据具体情况考虑，进行适当的调整。
在实际的电镀生产过程中，没有一种万能的能适合各种不同情况的工艺。
从工艺流程中可以清楚地看到，电镀在镀件的电镀过程中仅仅是一个小的环节，而更多需要进行的却
是镀前和镀后的各种各样的处理过程，它们占据了工艺过程中的绝大部分工序，而每样工序与电镀同
样重要，不容忽视。
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