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前言

笔者从事表面处理技术近40年，长期工作在工艺一线，研究和应用了诸多的表面处理工艺(电镀与涂
装)。
其中重点开发的金属磷化处理系列产品，在工业生产中得到了良好应用。
笔者始终坚持学习与实践紧密结合，在本书的编写过程中，对磷化的基本理论不作长篇论述，也不过
多罗列各种试验数据，重点是在系统总结生产中遇到的五花八门的各种实际问题，并尽可能解释其原
因。
特别推荐了许多较为实用的工艺配方，引导读者求得解决问题的方法，达到正确选用磷化药剂的目的
。
笔者强调涂装磷化工艺的选择不能千篇一律，应因地因物制宜，灵活应用，使磷化产品质量最大限度
满足产品及涂装需要，并做到尽可能降低磷化生产成本。
本书章节的编排以磷化处理顺序为线索，便于读者从书中相关章节找到所需内容。
并将不同的磷化工艺内容归纳为涂装磷化与功能磷化两大部分，突出书中内容层次结构的清晰度和条
理性，以增强可读性。
可以说，本书是笔者长期从事工艺试验和生产实践的结晶，在此，笔者要感谢家人和朋友对编写本书
的大力支持。
希望本书能对广大涂装、表面处理的科技工作者起到抛砖引玉的作用，书中不妥之处恳请广大读者批
评指正。
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内容概要

本书以磷化处理顺序为主线，主要从磷化药剂与制备工艺、预处理工艺、磷化工艺及质量控制四方面
，对生产中遇到的各种实际问题进行了系统总结及解答。
其中，将不同的磷化工艺内容，归纳为涂装磷化与功能磷化两大部分，便于读者参考阅读。
书中推荐的150余种实用配方以及大量实例，是作者近40年的表面处理工作实践经验的结晶。
    本书实用性、可读性强，可供从事表面处理的生产工艺人员和技术开发人员参考阅读。
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作者简介

唐春华（1938—），男，江西省萍乡市莲花县人，高级工程师。
从事表面处理工作40佘年，涉及金属表面预处理、电镀、涂装等工艺，具有丰富的一线生产经验和独
立研发表面处理剂的能力，研制的磷化系列产品得到广泛应用，效果良好。
     
    多年来在各类专业期刊上发表学术文章200多篇，有7篇学术论文获历届全国电镀与精饰学术年会优
秀论文奖，有22篇论文被美国《化学文摘（CA）》和英国《表面处理文摘（STTA）》摘要收录。
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化液性能检测    5.3.1 磷化浓缩剂    5.3.2 磷化工作液    5.3.3 分析药剂配制参考文献
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章节摘录

3.1.3.2 脱脂方法（1）施行多级脱脂预脱脂与脱脂。
预脱脂能除去工件表面90％的杂质和60％的油污，减轻脱脂的负担。
遇到油污厚实的情况，须先擦洗（用有机溶剂擦洗或预脱脂液冲洗）。
（2）选择合理的脱脂方式①喷淋脱脂。
生产效率高，处理质量稳定，生产线短。
适宜处理形状简单的工件。
缺点是设备要求高，投资大。
且喷淋脱脂后容易产生返锈问题，需要及时喷淋清水和吹干。
另外要注意控制可能产生的大量泡沫阻碍除油的问题。
只有加入消泡剂与其他成分互相协调，才能达到产生泡沫少和消泡速度快的效果（并非消泡剂用量越
大，消泡效果越好）。
喷淋脱脂不适合有封闭内腔的工件。
②浸渍脱脂。
处理形状复杂的工件，应用广。
但处理速度较慢，生产线较长。
③喷浸脱脂。
是最理想的脱脂方式，喷浸顺序不拘。
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编辑推荐

磷化是钢铁最重要的表面处理工艺之一。
《金属表面磷化技术》是没有长篇累牍的理论，重在生产经验的总结和实际问题的及解答，列举了上
百个实用配方。
《金属表面磷化技术》出版后，读者反映良好，作者频频接到读者来电来函，希望作者做实际项目的
技术顾问，进一步帮助读者解决技术问题。
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