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前言

模具是现代工业生产的主要工艺装备，模具工业是国民经济中的基础工业。
近年来，随着我国模具技术的飞速发展，培养高级模具技术人才已成为当务之急。
应化学工业出版社之邀，笔者编写了本书。
本书在总结笔者多年从事模具设计与教学工作的实践经验和大量最新研究成果的基础上，将多工位级
进模具设计的基本知识和大量实例介绍给读者，注重基础知识和设计方法与技巧的学习。
多工位级进模具设计水平代表冷冲压模具最高水平，它集冷冲压模具内容之大全，历来是有志于成为
本行业高级专业人才的技术人员提高的瓶颈。
相信通过本书大量多工位级进模设计实例的学习，广大读者一定能找到一条专业设计水平提高之路。
全书共分7章，第1章介绍多工位级进模概念与应用，第2章介绍级进冲裁模设计基础，第3章介绍级进
弯曲模设计基础，第4章介绍级进拉深模设计基础，第5章介绍级进成形模设计基础，第6章介绍多工位
级进模设计，第7章介绍多工位级进模设计实例精解。
本书可供从事级进模设计的技术人员学习使用，也可作为大中专院校相关专业师生的参考书。
本书在编写过程中得到沈阳航空工业学院有关部门的大力支持与协助，在此一并致以诚挚谢意。
由于水平有限，书中不足之处在所难免，敬请广大读者提出宝贵意见。
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内容概要

本书是根据作者长期研究多工位级进模的实践经验和研究成果编写而成，内容实用丰富，包括级进冲
裁模设计、级进弯曲模设计、级进拉深模设计、级进成形模设计、多工位级进模设计以及对20个典型
多工位级进模实例进行设计分析。
本书注重基础知识和设计方法与技巧的学习，理论知识与设计实践相结合，将多工位级模相关知识活
灵活现地展示给读者。
     本书可供从事多工位级进模设计的技术人员学习使用，也可作为大中专院校相关专业的师生参考书
。
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章节摘录

第1章 多工位级进模概念与应用1.1 引言1.1.1 模具在工业生产中的地位模具是大批量生产同形产品的工
具，是工业生产的主要工艺装备。
模具工业是国民经济的基础工业。
采用模具生产零部件，具有生产效率高、质量好、成本低、节约能源和原材料等一系列优点，已成为
当代工业生产的重要手段和工艺发展方向。
现代工业品的发展和技术水平的提高，很大程度上取决于模具工业的发展水平。
因此模具工业对国民经济和社会发展将起越来越大的作用。
据统计，在家电、玩具等轻工行业，近90％的零件是靠模具生产的；在飞机、汽车、农机和无线电行
业，这个比例也超过60％。
例如飞机制造业，某型战斗机模具使用量超过三万套，其中主机八千套、发动机二千套、辅机二万套
。
从产值看，20世纪80年代以来，美、日等工业发达国家模具行业的产值已超过机床行业，并且有继续
增长的趋势。
1.1.2 模具的历史发展与现状模具的出现可以追溯到几千年前的陶器和青铜器铸造，但其大规模使用却
是随着现代工业的崛起而发展起来的。
19世纪，随着军火工业（枪炮的弹壳）、钟表工业、无线电工业的发展，冲模得到广泛使用。
第二次世界大战后，随着世界经济的飞速发展，它又成了大量生产家用电器、汽车、电子仪器、照相
机、钟表等零件的最佳方式。
从世界范围看，当时美国的冲压技术走在最前列一一许多模具先进技术，如简易模具、高效率模具、
高寿命模具和冲压自动化技术，大多起源于美国；而瑞士的精冲、德国的冷挤压技术、前苏联对塑性
加工的研究也处于世界先进行列。
20世纪50年代，模具行业工作重点是根据订户的要求，制作能满足产品要求的模具。
模具设计多凭经验，参考已有图纸和感性认识，对所设计模具零件的机能缺乏真实了解。
从1955年到1965年，是压力加工的探索和开发时代一对模具主要零部件的机能和受力状态进行了数学
分析，对金属塑性加工工艺及原理也进行了深入探讨（如对薄板成形性能的探讨），并把这些知识不
断应用于实际，使得冲压技术在各方面有了飞跃的发展。
其结果是归纳出模具设计原则，并使得压力机械、冲压材料、加工方法、模具结构、模具材料、模具
制造方法、自动化装置等领域面貌一新，并向实用化的方向推进，从而使冲压加工从仅能生产优良产
品的第一阶段，进入20世纪70年代向高速化、自动化、精密化、安全化发展的第二阶段。
在这个过程中不断涌现各种高效率、高寿命、高精度的多功能自动模具。
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编辑推荐
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