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前言

　　金属的清洗和防锈是现代工业生产的一个重要环节。
从金属原料入库和零件加工制造（包括冷、热加工）、产品装配组合及修理行业的分解、机械行业的
维修及保养等都离不开清洗工序。
同时，合理的清洗工艺可以有效地清除金属表面附着的各种污垢和杂质，从而大大减少金属的锈蚀和
磨损。
对于高、精、尖的产品，如电子工业、航空航天工业等，都有很高或特殊的清洗要求。
清洗工艺选择与清洗工作质量的好坏，不仅涉及能源、技术安全、环境保护等重大问题，而且直接影
响到产品的性能与质量。
所以，清洗技术在一定程度上反映了一个企业的全面质量管理水平。
据统计，世界上冶炼得到的金属中有1/3由于生锈而报废，许多精密仪器、设备也因腐蚀而运转不正常
或停止运转。
在金属加工过程中，金属材料受到大气中的氧、水分、润滑剂的氧化而生成的酸性成分及操作者手汗
等的影响，产生锈蚀而使加工中的零部件报废，已是屡见不鲜的事实；由于受到粉尘、金属屑的影响
而产生磨损、划痕也是十分普遍的。
本书详细论述了金属加工工艺中的两个难点——清洗与防锈，重点介绍了新近开发或正在有效应用的
清洗剂、清洗方法、防锈剂的选用等内容，以求对企业提高产品质量、实现节能和环保、产品更新换
代的攻关提供一些有益的帮助。
本书的第1章～第4章由王恒撰写，第5章～第7章由王毓民撰写，最后由王毓民统稿。
在本书的编写过程中，得到刘晶郁博士、武亚莉博士、仝秋红博士、王向中博士等很多同志的大力协
助，在此表示衷心的感谢。
书中不足之处，由衷地希望广大读者和专家提出宝贵意见。
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内容概要

　　本书以金属加工中所需清洗材料与防锈措施为主线，详细介绍了金属清洗剂的种类、性能、清洗
方法、清洗设备以及金属防锈切削液的配制、工序间及成品防锈工艺要求等内容。
　　在金属清洗材料方面，用较多篇幅介绍新近开发和正在有效应用的各种清洗剂，特别是既节约能
源、有利于环保而清洗效果又好的水基清洗剂；在防锈方面，重点介绍对产品质量影响较大而工作量
又繁重的中间防锈，包括防锈切削液的选用、防锈工艺要点等。
　　本书可作为企业中从事机械加工、润滑技术人员、大专院校机械加工及相关专业师生的参考书，
也可供从事金属清洗剂和防锈材料研发、销售人员参考。
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章节摘录

　　第1章　概述　　1.2　金属的腐蚀、锈蚀与防锈的基本概念　　1.2.3　防锈技术的现状与发展趋
势　　防止金属材料在加工、贮运和使用过程中发生腐蚀的技术称为防锈技术，以汽车工艺为例，汽
车防锈技术贯穿于汽车选用材料、结构设计、制造工艺和维修保养的全过程，其特点是涉及广泛、针
对性强、实施面小、对整车的防腐蚀性能影响很大。
汽车防锈技术为了不断满足汽车工业的发展要求，广泛应用了新材料、新工艺、新装备、新技术。
　　1.2.3.1　防锈技术现状　　（1）汽车结构用材料及结构设计　汽车所用的材料绝大多数是钢铁材
料，也有部分有色金属、塑料、橡胶、玻璃和其他材料。
在欧美及日本等发达国家和地区，轿车车身钢板普遍采用了镀锌钢板、镀锌铁合金及锌镍合金钢板制
造，全铝、全塑的轿车车身也已在某些车型上得到应用。
我国也有部分汽车制造公司生产的轿车采用镀锌钢板制造车身。
同时，不断改进的结构设计，提高了汽车的耐腐蚀性能。
　　（2）汽车制造中的清洗、防锈包装材料　生产中使用的低温、低泡、防霉金属清洗剂，可3个月
更换一次，减少了清洗废液的排放量；清洗后的零部件表面无碱点。
这种清洗剂具有短期的防锈作用，同时也解决了发动机缸体在清洗时，由于热清洗引起热膨胀而影响
尺寸测量精度的问题；该性能的清洗剂与传统的碱性清洗剂相比，可节约30％～50％的生产综合费用
。
　　超薄防锈油用于工序间和汽车备件的防锈，便于静电自动喷涂设备的操作，其成膜性和防锈性好
，有利于下道工序的清除。
而气相防锈材料的应用，使带有深孔、盲孔的零部件都能得到很好的防锈保护，同时简化了操作过程
，方便检查，降低了劳动强度。
　　防锈蜡与防锈涂料用于点焊形成的焊缝、涂膜较薄的螺钉装配孔、车门铰链总成、汽车前后横梁
内腔、纵梁内腔、底板空腔、车门下部空腔等部位的防锈，提高了整车的防腐蚀性能。
如用于发动机、传动轴、车身底盘和汽车驾驶室、车厢的保护，可保证整车在高温、高湿地区和海运
中的防腐蚀性能。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<金属加工过程中的清洗与防锈>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


