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前言

　　数控加工是机械制造业中的先进加工技术，在企业生产中，数控机床的使用已经非常普遍。
在现代机械制造业中，正广泛采用数控技术以提高工件的加工精度和生产效率。
随着数控机床的大量使用，社会急需要大批熟练掌握现代数控机床编程、操作、维修的技能型人才。
本书就是为了适应我国目前缺乏数控操作技术工人的现状，以及职业教育发展的需要而编写的。
　　本书根据《国家职业标准》中高级数控加工中心操作工的基本要求，紧紧围绕职业技能鉴定，以
数控加工中心操作工的编程和操作技能为主线，在技能操作中讲解相关的理论知识，而在讲解某个理
论知识点时，又针对该知识点配备了相关技能实例。
因此本书将理论知识和操作技能有机结合在一起，内容精练实用，既有利于教师讲解，又有利于学生
自学。
具体来说有以下几个特点：　　1，全书分为数控加工中心编程与操作篇、模拟试题篇。
这种内容结构不但有利于考工复习，也兼顾了广大读者日常工作中操作机床的基本要求。
　　2，在数控加工中心编程与操作篇，以考点为序进行内容编排，内容涉及编程、操作、综合实例
分析、自动编程与加工、加工仿真软件的应用等，考点后还配有单元测试题和详细的解答。
　　3，模拟试题篇收录了数控加工中心中级理论模拟题四套、高级理论模拟题四套，中级技能操作
模拟题四套、高级技能操作模拟题十套，并给出详细的参考答案，为读者备考提供了充足的演练资料
。
　　本书可作为数控加工中心操作工职业技能培训与鉴定考核用书，也可作为中职中专、高职高专相
关课程的教材，还是从事数控加工中心操作与编程的工程技术人员的实用参考书。
　　本书在编写过程中得到了湖南网络工程职业学院的张导成、谭赞武、胡素云、聂艳平、周国栋、
孙中柏等同志以及湖南广播电视大学的舒大松、张剑等同志的帮助和支持，在此一并表示感谢！
　　由于编写时间仓促，编者水平和经验有限，数控技术发展迅速，书中难免存在不足之处，恳请读
者批评指正。
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内容概要

本书根据《国家职业标准》中、高级数控加工中心操作工的基本要求，紧紧围绕职业技能鉴定，以数
控加工中心操作工的编程和操作技能的考点为主线，在技能操作中讲解相关的理论知识，而在讲解某
个理论知识点时，又针对该知识点配备了相关技能实例。
书中还收录了充足的试题供读者备考演练。
     本书可以作为数控加工中心操作工职业技能培训与鉴定考核用书，也可作为中职中专、高职高专相
关课程的教材，还是从事数控加工中心操作与编程的工程技术人员的实用参考书。
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章节摘录

　　第1篇　数控加工中心编程与操作　　考点一　数控加工中心编程　　数控编程是数控加工的重
要步骤。
用数控机床对零件进行加工时，首先对零件进行加工工艺分析，以确定加工方法、加工工艺路线；正
确地选择数控机床刀具和装夹方法；然后，按照加工工艺要求，根据所用数控机床规定的指令代码及
程序格式，将刀具的运动轨迹、位移量、切削参数（主轴转速、进给量、吃刀深度等）以及辅助功能
（换刀、主轴正转／反转、切削液开／关等）编写成加工程序单，传送或输入到数控装置中，从而指
挥机床加工零件。
数控编程方法一般分为手工编程和自动编程两种。
　　（1）手工编程　　从零件图样分析及工艺处理、数值计算’、书写程序单、程序输入到数控系
统等各个步骤，均由人工完成，称为手工编程。
对于点位加工或几何形状不太复杂的零件来说，编程计算较简单，程序量不大，手工编程即可实现。
但对于形状复杂的零件，特别是具有非圆曲线、列表曲线及曲面组成的零件，用手工编程就有一定困
难，且易出错，有时甚至无法编出程序，这时必须采用自动编程的方法编制程序。
　　（2）自动编程　　编程工作的大部分或全部由计算机完成的过程称为自动编程。
编程人员只要根据工件图样和工艺要求，用规定的语言编写一个源程序或者将图形信息输入到计算机
中，计算机自动地进行处理，计算出刀具中心的轨迹，编写出加工程序清单等。
由于走刀轨迹可由计算机自动绘制，所以可方便地对编程错误作出及时修正。
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