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前言

　　《高分子材料基本加工工艺》（简称《基本工艺》）自从2004年7月出版以来，在我国相关专业高
职高专学校使用了四年多，社会效益较好。
《基本工艺》的内容密切联系现代生产实际，工艺方法切实可行，工艺参数与生产实际吻合，是刚从
事高分子材料加工人员的一本很好的参考资料。
《基本工艺》的内容翔实，图文并茂，也可供非高分子材料专业的人员参考，还可作为技术工人培训
的理论教材。
但根据四年多来的使用情况，《基本工艺》（第一版）还有一些不能完全适应高职教育的内容。
如原书的第一章有关流道的计算，理论太深；第二章有关不稳定传热的计算，理论也太深；又如，橡
胶方面的内容太分散，故第二版将橡胶加工的内容并为一章；第一版第六章中实际生产中的内容较少
，第二版增加注射机的操作方面的内容。
《基本工艺》（第二版）教材体现高职高专这类院校的特点，教材中淡化了理论推导，强化了实际技
能培训，使学生到社会上能尽快适应实际生产。
部分不适合实际生产的内容作了必要的修改。
《基本工艺》（第二版）共分十一章，分上下两篇：上篇是“基础理论”，下篇是“基本工艺”。
“基础理论”部分包括“高分子材料加工流变学概论”、“高分子材料加工中的热行为”和“常用高
分子材料”共3章；“基本工艺”部分包括“成型用物料的配制”、“塑料挤出成型”、“塑料注射
成型”、“塑料压延成型”、“泡沫塑料加工工艺”、“塑料模压成型”、“橡胶加工工艺”和“其
他工艺方法”共8章。
在编写过程中，在全面阐述成熟的基础理论和基本工艺的前提下，力求介绍高分子材料工业中的新材
料、新设备、新工艺和新技术。
书中的内容与生产实践结合紧密，学生读完本书后，对高分子材料的基本加工工艺有一定了解。
本书由常州轻工职业技术学院王加龙担任主编，并编写绪论、第一章第五节、第五章、第六章、第七
章、第八章、第九章、第十章第一节、第十一章和附录。
广东轻工职业技术学院吴清鹤担任主审。
江苏技术师范学院的周健编写第一章第一节至第四节和第二章。
广东轻工职业技术学院的王玫瑰编写第三章。
湖南科技职业学院的李跃文编写第四章和第十章第二节。
徐州工业职业技术学院的王艳秋编写第十章第三节至第五节。
在编写过程中，得到了陶国良、戚亚光等同志的大力支持，在此表示衷心的感谢。
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内容概要

　　高分子材料的基本理论和基本加工工艺。
全书分为上下两篇：上篇详细阐述了高分子材料加工的基础理论，如高分子材料在加工中的流变行为
、热行为及常用的高分子材料；下篇详细地阐述了物料的配制原理与工艺、挤出成型、注射成型、压
延成型、泡沫塑料的成型、模压成型和其他成型方法，还较为详细地阐述了橡胶在加工过程中的硫化
工艺。
《高分子材料基本加工工艺》的内容密切联系现代生产实际，工艺方法切实可行，工艺参数与生产实
际吻合，可作为高分子材料加工技术类专业的专业教材，也是从事高分子材料加工人员的一本很好的
参考资料，还可作为技术工人培训的理论教材。
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章节摘录

　　上篇　基础理论　　第一章　高分子材料加工流变学概论　　流变学是研究材料流动和形变的科
学，是流体力学与固体力学的有机结合，其重点是研究稳态流动随时间变化的形变过程。
对于高分子材料的使用来说，力学等性能通常是比较重要的，然而，将高分子材料加工为制品的过程
中，流变学的作用则是举足轻重的。
本章将介绍高分子材料的剪切流动、拉伸流动、高分子流体的黏度与弹性等基本概念；介绍高分子熔
体黏度和弹性的影响因素；介绍高分子熔体在简单截面导管中的流动过程中的流变方程；高分子材料
加工中的聚集态变；成型设备中流道的流变学计算。
　　第一节 高分子材料流体的剪切流动　　高分子材料在加工过程中流体（亦称“液体”）有两种形
式：一种是高分子熔体，另一种是高分子溶液（往往是高分子高浓度的悬浮液）。
在大多数高分子材料的加工过程中，都离不开高分子流体的流动。
高分子流体在外力的作用下会发生流动和变形，既表现出黏性，又表现出弹性和塑性。
　　在高分子材料的加工中，高分子流体的剪切流动是其主要的流动形式之一。
如高分子材料在挤出、注射成型中，物料在料筒中的流动形式是以剪切流动形式为主。
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