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前言

　　冲压和塑压成形是材料成形的主要方法，在我们的工业生产和日常生活中，冲压和塑压产品在所
有的材料成形中所占的比例最大。
近年来，随着冲压和塑压技术的发展，冲压和塑压设备也取得了相应的发展。
冲压和塑压设备在很大程度上直接影响着冲压和塑压生产的规模和效率、成形工艺的稳定性、成形件
的质量和经济性等。
作为一名技术或管理人员，必须对冲压和塑压设备有足够的了解和掌握，才能在生产中准确、合理、
有效地使用成形设备，精确掌握设备的生产能力，充分发挥设备的运行潜力，保证冲压和塑压生产能
够经济、合理地进行。
本书是在总结近几年高职高专院校模具专业教改经验的基础上，结合近年来新出现的一些成形设备编
写而成的。
本书以“必须、够用”为度，着重解决实际问题，突出学生综合素质的培养。
本书分别介绍了曲柄压力机、液压机、塑料挤出成形设备、塑料注射机、其他压力机和成形设备等内
容，着重介绍了设备的工作原理、典型结构、控制系统、性能特点、主要技术参数与使用等，深入浅
出地讲解了冲压成形与塑压成形中经常使用的典型设备。
本书由沈言锦主编，曹轶杰、孟少明副主编，陈艳辉、周美容、李卡、程一凡、陈进武、张云、林章
辉等参加了本书的编写工作，湘潭大学洪波教授对本书进行了审阅。
本书在编写过程中，得到了许多专家的支持和帮助，在此表示衷心感谢！
由于编者水平有限，书中难免会有不足之处，敬请读者给予批评指正。
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内容概要

　　《冲压与塑压成形设备》是在总结近几年高职高专院校模具专业教改经验的基础上，结合近年来
新出现的一些成形设备编写而成的。
《冲压与塑压成形设备》以“必须、够用”为度，着重解决实际问题，突出学生综合素质的培养。
　　《冲压与塑压成形设备》分别介绍了曲柄压力机、液压机、塑料挤出成形设备、塑料注射机、其
他压力机和成形设备等内容，着重介绍了设备的工作原理、典型结构、控制系统、性能特点、主要技
术参数与使用等，深入浅出地讲解了冲压成形与塑压成形中经常使用的典型设备。
　　《冲压与塑压成形设备》可供高职高专模具设计与制造专业师生学习使用，也可供从事冲压与塑
压成形设备操作的工程技术人员参考。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<冲压与塑压成形设备>>

书籍目录

第1章 绪论1.1 冲压设备与塑压设备在工业生产中的作用1.2 冲压设备与塑压设备的分类1.3 冲压设备与
塑压设备的发展趋势第2章 曲柄压力机2.1 曲柄压力机概述2.1.1 工作原理与结构2.1.2 曲柄压力机的分类
和特点2.1.3 曲柄压力机的技术参数2.2 曲柄滑块机构2.2.1 曲柄滑块机构的结构2.2.2 连杆及装模高度调
节机构2.2.3 滑块、导轨及机身2.3 离合器、制动器电动机及飞轮2.3.1 离合器2.3.2 制动器2.3.3 电动机及
飞轮2.4 辅助装置2.4.1 拉深垫装置2.4.2 顶料装置2.4.3 滑块平衡装置2.4.4 过载保护装置2.4.5 气路系
统2.4.6 润滑及润滑装置2.5 压力机的选用复习思考题第3章 其他压力机3.1 冷挤压压力机3.1.1 机械式冷
挤压压力机的工作原理及特点3.1.2 机械式冷挤压压力机结构3.1.3 机械式冷挤压压力机的规格及主要技
术参数3.2 双动拉深压力机3.2.1 双动拉深压力机的工作原理及特点3.2.2 双动拉深压力机结构3.2.3 双动
拉深压力机的规格及主要技术参数3.3 多工位压力机3.3.1 多工位压力机的工作原理及特点3.3.2 多工位
压力机结构3.3.3 多工位压力机的规格及主要技术参数3.4 精冲压力机3.4.1 精冲压力机的工作原理及特
点3.4.2 精冲压力机结构3.4.3 精冲压力机的规格及主要技术参数3.5 高速压力机3.5.1 高速压力机的工作
原理及特点3.5.2 高速压力机的结构简介3.5.3 高速压力机的规格及主要技术参数3.6 数控步冲压力机3.6.1
数控步冲压力机的工作原理及特点3.6.2 数控步冲压力机结构3.6.3 数控步冲压力机的规格及主要技术参
数3.7 摩擦螺旋压力机3.7.1 摩擦螺旋压力机的工作原理及特点3.7.2 摩擦螺旋压力机结构3.7.3 摩擦螺旋
压力机的规格及主要技术参数复习思考题第4章 液压机4.1 液压机概述4.1.1 液压机的工作原理4.1.2 液压
机的特点及分类4.1.3 液压机的基本参数4.2 塑料液压机4.2.1 塑料液压机的基本结构4.2.2 塑料液压机的
类型4.2.3 塑料液压机的主要零部件4.2.4 液压机的主要技术参数4.2.5 液压、电路系统及安全保护措施4.3
其他液压机简介4.3.1 板料冲压液压机4.3.2 液压板料折弯机4.3.3 层压机复习思考题第5章 塑料挤出成型
设备5.1 概述5.1.1 塑料挤出成型特点和应用5.1.2 挤出成型工艺过程及设备的组成5.1.3 挤出机的分
类5.1.4 挤出成型设备的发展方向5.2 挤出机的型号及主要技术参数5.2.1 挤出机的型号5.2.2 单螺杆挤出
机的主要技术参数5.2.3 双螺杆挤出机的主要技术参数5.3 挤出机的主要零部件5.3.1 螺杆5.3.2 料筒5.4 挤
出机的辅助部件5.4.1 传动系统5.4.2 加热冷却系统5.4.3 加料系统5.4.4 分流板与过滤网5.5 挤出机的保养
与维修5.5.1 挤出机的保养5.5.2 挤出机的维修5.6 挤出成型辅机5.6.1 吹塑薄膜辅机5.6.2 挤管辅机5.6.3 挤
板（片）辅机复习思考题第6章 塑料注射机6.1 注射机概述6.1.1 注射机的工作原理6.1.2 注射机的类型与
特点6.1.3 注射成型工艺过程6.2 注射机的型号及主要技术参数6.2.1 注射机的规格型号6.2.2 注射机的基
本参数6.3 注射机的注射装置6.3.1 注射机构的分类及工作过程6.3.2 注射装置的主要零部件6.4 注射机的
合模机构6.4.1 合模机构的特性和分类6.4.2 合模控制6.4.3 开模控制6.4.4 调模机构6.4.5 顶出机构6.5 注射
机的控制操作及调校技术6.5.1 注射成型工艺技术参数设置6.5.2 注射成型的基本操作6.5.3 注射机的注射
成型调校6.5.4 注射成型常见产品缺陷与处理办法6.5.5 安全装置6.5.6 注射机的润滑6.5.7 注射机操作员、
维修工的调校基本技能6.5.8 注射机故障规律6.6 专用注射机简介复习思考题第7章 其他塑压成型设备7.1
塑料压延机7.1.1 概述7.1.2 压延成型原理7.1.3 压延机的主要技术参数7.1.4 辊筒7.2 压铸机7.2.1 压力铸造
的特点7.2.2 压铸机的结构形式与特点7.2.3 压铸机的合模结构7.2.4 压铸机的压射机构7.2.5 压铸机的选
用7.2.6 国产压铸机型号及主要技术参数复习思考题参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<冲压与塑压成形设备>>

章节摘录

　　第1章　绪论　　1.1　冲压设备与塑压设备在工业生产中的作用　　冲压设备与塑压设备分别是
指材料冲压加工和塑料成型所用的工艺设备。
　　冲压加工是以金属板料为加工对象，在常温下，利用金属的塑性特性，在冲压设备上通过冲压模
具成形各种不同形状的金属制品。
塑料成型加工是以树脂为主要成分的高分子有机化合物，利用塑料在一定温度和压力下所具有的流变
特性，在塑料成型设备上通过塑料模具成型塑料制品。
在工业生产中，冲压加工和塑压加工已经成为工业生产的主要基础和关键环节，在电子、电机、电器
、汽车、家电、通信和汽车产品中，约有60％～70％的零件要靠冲压和塑压成形，具有广阔的发展前
景。
　　随着冲压和塑压技术的发展，冲压和塑压设备也取得了相应的发展。
同时冲压和塑压设备的发展又为冲压和塑压技术的发展提供了有力的支持和保障。
在冲压和塑压生产中，冲压和塑压设备是保障生产正常进行和技术不断进步的重要手段和主要组成部
分，更是工业和国民经济发展所必需的装备基础之一。
冲压和塑压设备的装备水平、工作能力、完善程度及其使用潜力的发挥对于提高产品质量、降低生产
成本、改善劳动条件、实现新工艺都具有重要的作用。
随着生产的发展和各种新材料的不断涌现，这就对冲压和塑压设备提出了更高的要求，也促使冲压和
塑压设备不断发展和完善，各种新的冲压和塑压设备也不断出现，以更好地满足生产和工艺的要求。
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