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前言

目前，随着国内数控机床用量的剧增，机械制造行业对数控机床调试、维修及应用人才的需求越来越
突出，急需培养一大批数控应用型高级技术人才。
本书正是为了适应我国工业发展及数控应用型技术人才培养的需要而编写的。
数控系统制造商对加工运动轨迹的控制不是以程序的方式向机床生产厂家和最终用户开放，而是以参
数形式开放，机床生产厂家和最终用户面对的是成千上万个可以访问的参数，他们可以通过参数来了
解、分析系统，通过修改参数来调整、修理机床，使系统能准确无误地完成加工任务。
本书着重介绍了发那科（FANUC）数控系统和西门子（SIEMENS）数控系统的常用机床参数及其在
维修和加工方面的具体应用，可帮助数控机床维修维护及操作人员正确使用好参数，并妥善解决生产
和维修过程中的实际问题。
本书可供从事数控技术应用的技术人员使用，也可作为高职、高专、成人高校及本科举办的二级职业
技术学院机电专业教材。
由于编者水平有限，加之数控技术发展迅速，本书难免存在不足之处，诚请广大读者批评指正。
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内容概要

本书以应用最广泛的日本FANUC数控系统和德国SIEMENS数控系统为例，从上述两种系统的机床参
数组成，以及机床调试过程中的设置，深入浅出地介绍机床参数在维修和加工方面的应用。
书中详细介绍了机床参数常用备份软件和调试软件的使用处理过程，突出了内容的先进性、实用性与
技术的综合性。
     全书共分8章，内容包括数控技术应用基础、FANUC数控系统和德国SIEMENS数控系统的机床参数
备份方法、机床参数联机调试、机床参数在维修和加工方面的应用。
     本书可作为从事数控技术应用的技术人员使用，也可供高职、高专、成人高校及本科举办的二级职
业技术学院机电专业教材。
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章节摘录

插图：第1章 数控技术应用基础1.1 数控机床的系统组成数字控制机床（Numerically Controlled Machine
Tool）简称数控机床。
数控机床的核心是数控系统，数控系统从控制上来说主要包含了数字控制技术、PLC控制技术、伺服
驱动技术、位置测量技术、电机技术和计算机通信技术。
这些技术既包含有硬件的知识，又有软件的知识。
随着计算器技术的高速发展，在当今数字化控制时代，更强调的是软件技术，这就对数控应用和维修
人员提出了较高的要求。
数控机床是机电一体化的典型产品，是集机床、计算机、电机及拖动、自动控制、检测等技术为一体
的自动化设备。
现代数控系统都为计算机数控系统（Computer Numerical Control，简称CNC）。
数控机床的基本组成包括数控系统、伺服系统、强电控制柜、辅助控制装置、反馈系统及机床本体和
各类辅助装置组成。
（1）数控系统数控系统是机床实现自动加工的核心，是整个数控机床的灵魂所在。
主要由输入装置、监视系统、主控制系统、可编程控制器、各类输入／输出接口组成。
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编辑推荐

《数控系统参数应用技巧》可作为从事数控技术应用的技术人员使用，也可供高职、高专、成人高校
及本科举办的二级职业技术学院机电专业教材。
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