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前言

“十五”期间，我国化学工业快速发展，化工产品和产量大幅度增长，随着生产技术的不断进步，劳
动效率不断提高，产品结构不断调整，劳动密集型生产已向资本密集型和技术密集型转变，化工行业
对操作工的需求发生了较大的变化。
随着近年来高等教育的规模发展，中等职业教育生源情况也发生了较大的变化。
因此，2006年中国化工教育协会组织开发了化学工艺专业新的教学标准。
新标准借鉴了国内外职业教育课程开发成功经验，充分依靠全国化工中职教学指导委员会和行业协会
所属企业确定教学标准的内容，注重国情、行情与地情和中职学生的认知规律。
在全国各职业教育院校的努力下，经反复研究论证，于2007年8月正式出版化学工艺专业教学标准——
《全国中等职业教育化学工艺专业教学标准》。
在此基础上，为进一步推进全国化工中等职业教育化学工艺专业的教学改革，于2007年8月正式启动教
材建设工作。
根据化学工艺专业的教学标准以核心加模块的形式，将煤化工、石油炼制、精细化工、基本有机化工
、无机化工、化学肥料等作为选用模块的特点，确定选择其中的十九门核心和关键课程进行教材编写
招标，有关职业教育院校对此表示了热情关注。
本次教材编写按照化学工艺专业教学标准，内容体现行业发展特征，结构体现任务引领特点，组织体
现做学一体特色。
从学生的兴趣和行业的需求出发安排知识和技能点，体现出先感性认识后理性归纳、先简单后复杂，
循序渐进、螺旋上升的特点，任务（项目）选题案例化、实战化和模块化，校企结合，充分利用实习
、实训基地，通过唤起学生已有的经验，并发展新的经验，善于让教学最大限度地接近实际职业的经
验情境或行动情境，追求最佳的教学效果。
新一轮化学工艺专业的教材编写工作得到许多行业专家、高等职业院校的领导和教育专家的指导，特
别是一些教材的主审和审定专家均来自职业技术学院，在此对专业改革给予热情帮助的所有人士表示
衷心的感谢！
我们所做的仅仅是一些探索和创新，但还存在诸多不妥之处，有待商榷，我们期待各界专家提出宝贵
意见！
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内容概要

本教材围绕均苯四甲酸二酐、醋酸、丙烯酸甲酯等化工生产装置，介绍了这些生产装置的工艺原理、
工艺流程，以及这些生产装置的仿真操作方法。
为了提高学生的实际操作能力和分析解决问题的能力，书中配有在进行仿真操作之前及完成仿真操作
后对学生进行引导、思考、训练的习题和思考题，以帮助学生对这些生产装置更好地理解和进行操作
控制。
    本教材可作为中等职业学校化工类专业生产实习的实训教材，也可作为化工企业操作工人的实训培
训教材。
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章节摘录

插图：④清理脱水釜、升华釜内所有脏物、锈斑，特别是放小舟的列管内、内套筒小舟等。
(2)脱水进料将水解单元送来的均苯四甲酸，在装料池内装入小舟内压实刮平，逐一送人脱水釜内列管
中，封闭釜端盖。
(3)开喷射真空系统开对应的脱水釜喷射真空系统，在熔盐温度保持230℃、真空度保持0．095MPa下，
保持6～8h，即可出料。
将小舟拉出，稍冷后送回装料间待用。
清理釜腔及管路副产物后重新投料。
3．停车出料①脱水完成后，关闭真空系统，关闭加热系统。
②开釜盖出料。
4．事故处理(1)脱水不完全原因：①水解料未干。
②真空度不够，真空系统不严密，管道不通畅。
处理：①提高脱水温度或增加脱水时间。
②及时检查和清理真空系统。
(2)真空度波动大和达不到要求原因：真空泵故障。
处理：检修真空泵。
(3)脱水釜温度低，达不到要求原因：加热系统故障。
处理：检修加热系统。
做一做：在完成脱水单元的操作后，检查和完成脱水单元正常运行的填表练习，再做下列习题。
(1)脱水单元的进料(原料)来自于(A)氧化单元(B)水解单元(C)浓缩单元(D)干燥单元(2)脱水单元得到的
产品是(A)均四甲苯(B)均苯四甲酸(C)精制均苯四甲酸二酐(D)粗酐(3)脱水釜的热量来自于(A)蒸汽(B)
熔盐(C)热空气(D)高温原料(4)在脱水单元中水循环泵的作用是(A)将水经水喷射泵后打循环(B)提高脱
水釜压力(C)降低水出口压力(D)循环冷却水(5)均苯四甲酸粗产品通过脱水可以(A)除去高沸点副产
物(B)除去低沸点副产物(C)得到干燥均苯四甲酸(D)得到均四甲苯(6)使脱水釜产生足够真空度的设备
是(A)真空泵(B)水循环泵(C)水喷射泵(D)脱水冷却器
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编辑推荐

《化工装置仿真操作》可作为中等职业学校化工类专业生产实习的实训教材，也可作为化工企业操作
工人的实训培训教材。
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