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前言

　　本书第一版自2004年10月出版以来，广泛用于高职院校相关专业教材、相关专业人员培训进修教
材、以及工程技术人员参考使用，受到广泛好评。
根据使用反馈意见，我们进行了第二版的修订。
主要集中在以下几个方面：精简了全书的内容，对于一些不常用的挤出产品生产的内容进行了精简，
突出常见挤出产品的生产；减少了理论推导、公式方面的内容，使全书更加简易明了；更新了全书的
国家标准，使其和最新标准同步；更新、增加了一些塑料挤出产品生产的新技术、新方法；增加了一
些最新的参考书目。
全书由广东轻工职业技术学院吴清鹤任主编，广东轻工职业技术学院李建钢、孔萍任副主编，江苏常
州轻工职业技术学院王加龙主审。
第一章、第十三章由吴清鹤编写；第四章、第六章、第十章、第十一章由广东轻工职业技术学院孔萍
编写；第二章、第八章由广东轻工职业技术学院李建钢编写；第五章、第九章、第十二章由江汉石油
学院张治平编写；第三章由吴清鹤、吴健文编写；第七章由吴健文编写。
由于时间仓促，书中的疏漏、不妥之处，衷心希望读者给予批评指正。
本书编写过程中得到陶国良、戚亚光等同志的支持，在此表示衷心的感谢。
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内容概要

　　本教材共分为十三章,第一章主要介绍挤出成型技术的发展概况。
第二章主要介绍单、双螺杆挤出机的结构，工作原理。
第三至第十二章主要以10种塑料制品的挤出成型工艺及生产过程为主线，以制品、设备、工艺为编写
顺序，详细地阐述了各种制品的性能要求、挤出机的选择、模头的基本结构及工作原理和其他辅机、
生产配方及工艺，并对各种制品在挤出生产中的不正确现象、产生原因及解决方法进行了分析。
第十三章主要介绍了挤出成型工艺及发展趋势和挤出成型设备的发展情况。
书后附录中附有各种挤出机的选型，可供学习参考。
　　本书内容丰富，可作为高职高专高分子材料类专业的专业教材，可供塑料制品加工的工程技术人
员使用，也可作为从事高分子材料研究人员、大专院校师生的参考书。
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章节摘录

　　第二章　挤出机　　第一节　单螺杆挤出机　　一、概述　　挤出成型是塑料成型加工的重要成
型方法之一。
大部分热塑性塑料都能用此法进行加工。
与其他成型方法相比，挤出成型有下述特点：生产过程是连续的，因而其产品都是连续的；生产效率
高；应用范围广，可生产管材、棒材、板材、薄膜、单丝、电线、电缆、异型材及中空制品等。
投资少，收效快。
用挤出成型生产的产品广泛地应用于人民生活以及农业、建筑业、石油化工、机械制造、国防等工业
部门。
　　挤出成型在挤出机上进行，挤出机是塑料成型加工机械的重要机器之一。
　　1.挤出机的组成　　挤出过程是这样进行的：将塑料加热到黏流状态，在加压的情况下，通过具
有一定形状的口模而成为截面与口模形状相仿的连续体，然后通过冷却，使其具有一定几何形状和尺
寸的塑料制品。
材料由黏流态变为高弹态，最后冷却定型为玻璃态。
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