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前言

本教材是按照项目教学法编写的,目的是使学员掌握电镀与化学镀的基本操作和工艺技术，并能对工艺
过程进行基本的理论分析。
全书包括绪论及七个项目，项目一为金属基体通用镀前处理；项目二至项目七则在每一个项目中学习
一个镀种，要求学生掌握的内容包括镀液的配制、试样的前处理、试样的镀制、镀层的检测（外观、
性能和组织检测）；了解镀液的调整与维护、不良镀层的退除方法、故障的分析与排除方法、废液处
理等。
 课程以学生设计项目和实施项目为主，辅以老师的讲授与指导。
每个项目必须包括：项目理论概述、项目目的、项目实施方案和步骤、实验设备和方法说明、实验过
程记录、实验结果陈述、使用理论解释实验现象以及实验结果、项目结论、项目完成后的心得体会。
项目的生产实训可在完成一个项目后针对某一个镀种进行生产实训，也可以完成多个项目后实训，但
是每个镀种必须有一至两天的实操时间。
总学时为80学时，教师可根据具体情况进行取舍，每个项目的学时在8～12学时之间。
由于所有镀种都具有很多共同之处，所以要求完成的项目在于精，不在于多。
 项目实施过程中必须注意教与学的关系。
①要反映学生在项目中的主体地位。
以项目为主线、教师为主导、学生为主体。
②教师的指导要恰到好处。
老师要以启发性的，非正面、非全面的提示性指导和鼓励为主。
③每个项目结束后，要进行总结、交流和讨论，提高做项目的水平。
④课程的考核要灵活，以考核过程为主。
 为便于使用，特别为教材配套了多媒体课件，学生的项目计划报告范例。
本书适用于高职高专化工、机械、材料类专业使用，也可作为中职院校相关专业的教材或企业工人培
训教材。
学员在阅读本书时，尽量与配套的多媒体课件配合使用。
课件提供了各个镀种的演示录像。
 本书是校企合编教材。
由黄元盛博士、唐天芬工程师主编，武强工程师、汪青春工程师、陈焕明高级工程师、宋波高级工程
师参与编写。
其中江门职业技术学院黄元盛编写项目二和项目三，陈焕明编写项目六，宋波编写项目七；五邑大学
唐天芬编写绪论和项目一；江门市电镀厂武强编写项目五，汪青春编写项目四。
全书由黄元盛统稿，刘清福主审。
 由于编者水平所限，不当之处在所难免，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　本书编写的目的是使学员掌握电镀与化学镀的基本操作和工艺技术，并能对工艺过程进行基本的
理论分析。
全书包括七个项目，项目一为金属基体通用镀前处理；项目二至项目七则在每一个项目中学习一个镀
种，要求学生掌握的内容包括镀液的配制、试样的前处理、试样的镀制、镀层的检测（外观、性能和
组织检测）；了解镀液的调整与维护、不良镀层的退除方法、故障的分析与排除方法、废液处理等。
　　本书适用于高职高专化工、机械、材料类专业使用，也可作为中职院校相关专业的教材或企业工
人培训教材。
学员在阅读本书时，尽量与配套的多媒体课件配合使用。
课件提供了各个镀种的演示录像。
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章节摘录

插图：不同的镀液成分，试验时反映在阴极样板上的镀层状况往往也不同。
因此试验前应将镀液搅拌均匀后取样。
向赫尔槽中加原料时，可溶性的固体可直接加入赫尔槽的溶液中，搅拌使之溶解。
不宜直接加入镀液的原料，要配制成尽可能浓的溶液，以防溶液体积显著增大，影响试验的正确性。
再取无故障（或新配）的镀液，有意识地分别加入各种不同的杂质进行试验，将试验所得的各种样板
与故障液样对比并把与故障液现象类似或相同的试验反复多做几次，同时在可能的情况下.对杂质进行
定性或定量分析。
经过反复试验和分析有可能找出故障的真正原因。
（2）验证故障原因验证的方法是根据已查出的原因，对故障液按正确的方法进行处理，接着对处理
后的镀液再做赫尔槽试验，若试验表明，处理后的镀液已恢复正常，故障已排除，则前面查出的原因
是正确的；否则还需继续试验，直至找出故障的真正原因为止。
（3）选择处理方法找出了故障原因之后。
还要选择排除故障的方法。
一种故障有时可用几种方法或一种方法在不同条件下进行排除。
要对比一下哪一种处理后的镀液性能最好，哪一种处理费用最少（包括用料和处理后镀液的损耗）；
哪一种处理过程简便。
这些问题均可由赫尔槽试验或辅之其他小试验来确定.应用赫尔槽仪试验寻找其他镀种镀液的故障原因
时，均可参照上述试验方法。
一块赫尔槽样板，用文字或符号记录时，必须将试验时的镀液成分和操作条件写在样板的上方或左方
。
例如试验光亮镀镍的样板图形如图0—3所示。
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编辑推荐

《电镀与化学镀技术》适用于高职高专化工、机械、材料类专业使用，也可作为中职院校相关专业的
教材或企业工人培训教材。
学员在阅读《电镀与化学镀技术》时，尽量与配套的多媒体课件配合使用。
课件提供了各个镀种的演示录像。
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