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前言

　　机械加工行业对机械产品的质量检测是制造业发展的基础，它不仅能显著提高劳动生产率，而且
能有效地保证产品的质量和降低成本。
对机械产品的检测，几何量的检测是最重要部分，也是提高机械加工精度的重要保证。
为了提高技术工人掌握机械产品的检测方法，提高检验人员对机械产品的检测水平，编者根据多年的
生产和教学实践。
根据生产中经常遇到的机械产品检测问题编写了本书。
内容包括公差与配合、常用测量仪器的分类和使用、零件形状和位置误差的检测、尺寸精度和表面粗
糙度的检测、常用机械零件的检测、用常用量具检测普通机床等。
　　本书的主要特点是根据常用机械零件的结构，将零件分为轴类零件、套类零件、盘类零件、叉架
类零件、箱体类零件、孔类零件、沟槽类零件、齿轮类零件、螺纹类零件、成型面类零件、角度与锥
度类零件，依据零件的技术条件和要求（主要是几何精度要求即尺寸、形状、相互位置等精度）对零
件进行检测。
采用了对每个零件分别进行技术条件分析、检测量具的选用、尺寸精度、形状和位置精度、表面粗糙
度的检测的编写方法。
内容新颖，易懂易用，由浅入深，收录了很多检测的方法并列举了大量的实例，便于读者学习掌握，
按本书实例读者能够付诸实践。
　　本书深入浅出，内容丰富，详简得当，适用于从事机械加工工程技术人员、技术工人、检验人员
查阅和使用，同时也可以作为大、中专院校、职业技术院校的学生在生产实习和实践中的参考用书。
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内容概要

本书主要介绍了各种常用机械零件精度检测的方法及其实例。
根据零件的结构特点分类，包括轴类零件、套类零件、盘类零件、叉架类零件、箱体类零件、孔类零
件、沟槽类零件、齿轮类零件、螺纹类零件、成型面类零件、角度与锥度类零件等，依据零件的技术
条件和要求（主要是几何精度要求）对零件进行检测。
此外，还重点介绍了常用测量量具的测量方法和使用技巧。
本书深入浅出，内容丰富，突出先进性、实用性。
     本书适用于机械加工技术工人、检验人员和工程技术人员查阅和使用，也可供大专院校、职业院校
、技工学校的学生在生产实习和实践中参考。
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章节摘录

　　第1章　公差与配合　　公差与配合是为实现机器零件具有互换性以便在装配时不经选择和修配
就能达到预期的配合性质的技术制度。
互换性要求零件的尺寸保持在一个台理的范围内。
在机械加工中高素质劳动者应该掌握必要的极限与配合的基本知识，几何量测量的基本知识及检测产
品的基本技能。
　　1.1　尺寸公差与配合　　1　公差的概念　　（1）零件的互换性在机械制造中，孔与轴的配合是
最广泛的结合形式，例如，把衬套和轴装配起来，最理想的是任取一根轴和一件衬套就能顺利地装配
好。
如果零件具备这样的性质，就可以说零件具有互换性。
　　（2）公差为使零件具有互换性，最理想的状态是加工零件时保证尺寸丝毫不差。
由于零件在加工过程中受机床精度、加工者的技术水平和测量准确性的限制，所以零件的尺寸不可能
达到绝对准确。
为了满足零件的互换性要求，对于零件的加工尺寸给出了一个变动的范围，允许尺寸在一定范围内变
动。
把这个允许尺寸变动的范围称为公差。
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