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内容概要

　　《电焊工》是《土木工程现场施工技术细节丛书》之一，《电焊工》本着从实践出发、服务工程
实践的原则，汇集了焊接知识、技能、管理等各方面知识的精华，具体包括焊接基础知识、焊接材料
、焊接准备、焊接工艺操作基本技能、焊接变形矫正与缺陷防治措施以及焊接质量管理与安全措施六
章内容。
 　　《电焊工》简明扼要、通俗易懂，不仅具有实用性，而且具有很强的可操作性，可作为现场编制
电焊技术交底的蓝本，也可作为电焊工上岗培训以及技工学校、职业高中和各种短训班的专业教材，
同时也适合具有初中以上文化程度的建筑工人自学。
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章节摘录

　　第一章　焊接基础知识　　焊接作为一种基本的加工连接方法，应用相当广泛，随着工业和科学
技术事业的发展，焊接技术越来越显示出它的优越性。
焊接的实质就是将两个分离的物体，借助于原子的结构连接成一个整体的过程。
为了实现焊接过程，就必须使两个被焊物体相互接近到原子间的作用力能够相互发生作用的程度。
焊接技术就是采用加热、加压或加压的同时加热等方法来克服阻碍原子相互结合的因素，以达到永久
牢固连接的目的。
　　焊接的优点较多，如焊件一般均不设连接板而直接连接，且不削弱焊件截面，构造简单、节省材
料、操作简便省工、生产效率高，在一定条件下还可采用自动化作业。
另外，焊接的刚度大、密闭性能好。
但焊接也有一定的缺点，如焊缝附近热影响区的材质容易变脆；焊接产生的残余应力和残余变形对结
构有不利影响；另外，焊接结构因刚度大，对裂纹很敏感，一旦产生局部裂纹时便易于扩展，尤其在
低温下更易产生脆断。
　　焊接不仅是制造构件的基本连接方法，同时也是构件安装连接的一种重要方法。
除了少数直接承受动力荷载结构的某些部位（如吊车梁的工地拼接、吊车梁与柱的连接、重级工作制
吊车梁上翼缘与制动结构的连接等），因容易产生疲劳破坏而在采用时宜有所限制外，其他部位均可
普遍应用。
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