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前言

　　塑料吹塑成型工艺技术是制备塑料薄膜制品和中空制品最重要的成型技术。
其技术含量较高、产品类型和款式繁多，应用范围较广泛，其制品已应用于国民经济建设、国防建设
及人们日常生活中，已成为国计民生中不可短缺的重要加工技术之一。
近几年来，随着高新技术在塑料吹塑加工中的应用，为这一塑料成型技术注入了新的活力，呈现出蓬
勃发展的势头。
　　为了普及塑料吹塑成型技术的基础知识，宣传并推广近年来研究与应用成果，我们组织编写了《
塑料吹塑成型入门》一书，重点介绍了挤出吹塑成型、拉伸吹塑成型、注射吹塑成型和多层共挤吹塑
成型的主要设备、模具、成型工艺、影响因素与控制、吹塑设备的操作规程、设备维护保养、安全生
产注意事项及常见问题、产生原因及排除方法等内容，且对薄膜、瓶、桶、油箱等制品的吹塑成型按
照选材、主要设备与模具、成型工艺的格式，按材料逐一做了详细介绍，并列举了大量的实例。
本书是塑料材料研究、产品设计、制造加工、管理、销售和教学人员参考之书，也是初学者和技术工
人良好的教材。
　　本书编写中突出实用性、先进性和可操作性，理论叙述从简，实际操作内容从详，用实例和实用
数据说明问题，通俗易懂，可读性强，且内容翔实，数据准确，图文并茂。
若本书的出版发行能对我国塑料工业发展与技术普及起到积极作用，作者将感到无比欣慰。
由于水平有限，文中不妥之处在所难免，敬请读者批评指正。
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内容概要

　　《塑料吹塑成型入门》重点介绍了挤出吹塑成型、拉伸吹塑成型、注射吹塑成型和多层共挤出吹
塑成型的主要设备、模具、成型工艺、设备的操作规程、生产注意事项以及常见问题、产生原因及解
决办法的内容，并对薄膜、瓶、桶、油箱等制品的吹塑工艺做了详细介绍。
《塑料吹塑成型入门》实用性和可操作性强，内容翔实、图文并茂，可作为塑料加工的初学者和技术
工人的良好教材，也是从事塑料加工、产品设计、管理等人员的参考用书。
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章节摘录

　　第2章　拉伸吹塑成型　　2.1　拉伸吹塑成型的分类　　拉伸吹塑成型工艺有挤出拉伸吹塑与注
射拉伸吹塑两种，它们分别采用挤出和注射来成型型坯。
各种拉伸吹塑过程又分成一步法和二步法。
无论是挤拉吹还是注拉吹都是多道成型工序如下。
　　（1）将塑化均匀的熔料，通过机头口模挤出厚壁管，冷却后切成一定尺寸的型坯或者由注射装
置注射成型为有底的型坯，连续地由运输带送至加热炉（红外线或电加热）；　　（2）在加热炉内
，把型坯温度精确地调整到最合适的拉伸温度（热弹性状态）；　　（3）放入吹塑模具内，借助于
拉伸棒将型坯进行轴向拉伸，然后进行吹胀；　　（4）冷却后，打开模具取出容器。
　　挤出-拉伸-吹塑一步法主要用来加工聚氯乙烯等，二步法主要用来加工聚丙烯、聚氯乙烯等；注
射一拉伸一吹塑一步法主要用来加工热塑性聚酯、聚烯烃类等，二步法也主要用来加工聚酯、聚烯烃
类等。
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