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前言

　　当前，我国正处在全面建设小康社会，加快推进社会主义现代化建设的发展阶段，经济社会发展
呈现出一系列重要的阶段性特征，这些阶段性特征，表明了我们正处在一个新的历史起点上，既是一
个发展的机遇期，又是一个矛盾凸显期。
就安全生产领域而言，纵观世界上许多工业化国家走过的历程，在人均国内生产总值1000美元至3000
美元之间，往往是生产安全事故的易发期。
在这个历史阶段，是改革与发展面临的客观形势，也是我们必须直面的具体问题。
如果应对的好，措施得力，可以加快经济和社会的发展，如果应对不力，政策失误，也会造成社会的
动荡。
安全生产问题是现代化进程中不可回避的重大问题，发展规律不可逾越，我们不能超越历史阶段，绕
过事故易发期，但也不能重蹈许多工业化国家的旧辙。
我们要凭借后发优势和社会制度的优势，借鉴、吸收外国的经验教训，通过自身的积极努力，完全可
以用较短的时间走过西方工业化国家几十年甚至上百年走过的路程，把各类事故大幅度地降下来，实
现安全生产的可持续发展。
　　2004年我们组织有关人员编写了《现代生产安全技术丛书》，四年来这套丛书得到广大读者的厚
爱，受到了社会的好评。
但随着安全生产的深入发展，新技术、新工艺、新装备的不断涌现，企业安全技术工作也越来越需要
进一步发展。
面对如此新形势，我们感觉有必要对《现代生产安全技术丛书》进行修订，以适应安全发展的新形势
和新要求。
　　《现代生产安全技术丛书》第二版在第一版的基础上，将《防尘防毒技术》，《噪声与振动控制
技术》，《个人防护装备基础知识》三个分册合并而成为么职业危害控制技术》。
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内容概要

本书是《现代生产安全技术丛书》(第二版)的一个分册。
     本书从焊接的基本原理、工艺要点、操作规程以及所用的焊接设备、工具等的使用安全方面进行了
介绍和分析，并指出焊接过程中的主要危险以及对这些危险所采取的安全措施。
     本书较第一版在内容上有所充实，特别是对焊接材料、焊接设备进行了较为详细的分析。
并简述了特殊焊接作业的安全要求以及防护措施。
     本书适合焊接管理技术人员、焊接工人阅读，也可作为焊工自学和培训的参考教材。
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章节摘录

　　第一章　概述　　第一节　名词解释　　一、焊接　　焊接是利用加热、加压或既加热又加压，
使用（或不用）填充材料将工件连接在一起的一种方法。
作为一种工艺方法，可分为熔化焊（如气焊、电弧焊、电渣焊、等离子弧焊）、加压焊（如电阻焊、
摩擦焊、冷压焊等）和钎焊三大类。
被连接的两个物体既可以是金属，也可以是非金属。
　　二、电弧焊　　电弧焊是利用电弧热来局部熔化被焊工件（及填充金属），然后凝固成坚实接头
的一种焊接方法。
电弧焊是目前应用最广泛的一种焊接方法，它主要包括手弧焊、埋弧焊、气体保护焊、等离子弧焊等
。
　　三、手弧焊　　手弧焊是利用手工操作方法进行的电弧焊。
其优点是操作灵活方便，可进行各种位置的焊接，特别适合焊接对象变化大、现场条件复杂的场合。
其缺点是生产率低，劳动强度大。
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