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前言

　　CAD／CAM（计算机辅助设计与制造）技术是现代信息技术与传统机械设计制造技术相结合的一
个典型范例，是先进制造技术的重要组成部分。
运用这项技术，可以大大缩短企业的产品开发周期，改善产品质量，提高工作效率，为企业带来更大
的竞争能力。
　　Unigraphice（简称UG）是UGS公司推出的一套集CAD＼CAE＼CAM于一体的三维参数化软件，
也是当今世界上最先进的计算机辅助设计、分析和制造软件之一，同时也是目前在我国应用最广泛、
最具代表性的CAD／CAM／CAE软件之一。
广泛应用于航天航空、汽车、机械、模具和家用电器等工业领域。
　　本书以UGNX6．0为版本，详细介绍UGCAM数控铣加工模块及其应用，分别介绍了以下内容。
　　CAM数控编程原理及加工工艺。
介绍了数控技术、数控加工原理、加工工艺、手工编程等，详细介绍了数控机床程序编制。
　　UGCAM导航器、用户模板设置与父节点创建。
介绍了UGCAM数控加工特点、NX6．0，CAM新功能介绍、UGCAM数控加工一般流程、父节点创建
等。
　　切削模式与步进设置。
详细介绍UGCAM中的切削模式、步进设置。
　　平面铣操作。
详细介绍平面铣加工创建、加工方法、切削参数设置等。
　　型腔铣操作。
介绍了型腔铣加工特点、加工创建，并对型腔铣加工方法、切削参数做了详细解析。
　　固定轴曲面轮廓铣。
介绍了固定轴曲面轮廓铣的加工原理、加工参数设置，各种切削方式，并结合综合实例重点介绍固定
轴轮廓铣的加工方法。
　　模具加工实例综合剖析。
结合一套模具产品，详细介绍uG数控铣的各种加工方法、切削方法、加工程序单的填写等。
　　电极设计与线切割实例剖析。
详细介绍电极设计、线切割镶件设计、电极加工等。
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内容概要

本书是作者在总结大量实际工作经验基础上，并结合UG数控教学经验编写而成的。
本书以满足加工企业中对实际工作的要求为目标，精选了100个左右具有代表性和实用性的实例，主要
讲解其数控加工程序的编制，并着重编程技术的剖析和操作技巧的点拨，帮助读者提高数控加工编程
技巧，并能够在工作中解决实际问题。
 　　本书所附光盘中包含了书中所有实例的源文件，以及完整的实例编程与加工操作和现场讲解视频
，方便读者学习使用。
 　　本书既可供从事数控加工编程的技术人员学习使用，也可作为大中专院校CAM专业的实训教材
和培训教材。
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设计与线切割实例剖析
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章节摘录

　　第1章 CAM数控编程原理及加工工艺　　本章主要知识点：　　●数控技术与数控机床　　●数
控加工内容及原理　　●数控加工工艺　　●数控程序的结构及常用指令　　●CAM编程的概述　
　1.1 数控加工概述　　1.1.1数控技术与数控机床　　20世纪最伟大的发明之一计算机的出现和应用，
使人类实现了机械加工工艺过程自动化的理想。
当科技人员首次把计算机作为一种信息处理装置移植到传统的机床中时，一种先进的机械加工设备—
—数控机床诞生了。
随着计算机的发展，数控机床也得到迅速的发展和广泛的应用。
当今数控机床已成为现代制造技术的基础，人们对传统的机床传动及结构的概念发生了根本的转变，
因此数控机床水平的高低和拥有量已成为衡量一个国家工业现代化水平的重要标志。
　　在加工机床中得到广泛应用的数控技术是20世纪40年代后期发展起来的一种自动化加工技术，它
综合了计算机、自动控制、电机、电气传动、测量、监控和机械制造等学科的内容。
该技术主要采用计算机对机械加工过程中各种控制信息进行数字化运算、处理，并通过高性能的驱动
单元对机械执行的构件进行自动化控制。
因此读者有必要了解以下几个相关概念的定义。
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