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内容概要

　　《机械加工夹具及选用》从机械加工技术人员的实际需要出发，重点介绍常用的机床加工夹具及
其应用。
在介绍车床、铣床、钻床、镗床等常用夹具的原理、典型结构、选用原则、使用方法的基础上，详细
剖析了各种典型工件加工时的装夹设计应用实例，方便读者学习和合理选用。
 　　《机械加工夹具及选用》可供机械加工工程技术人员、工艺人员、技术工人以及职业院校师生学
习和参考。
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章节摘录

　　第1章　机床夹具概述　　1.2　机床夹具的组成　　机床夹具的组成部分有：定位元件；夹紧装
置；夹具体；连接元件；对刀与导向装置；其他元件或装置。
　　1.2.1　机床夹具的基本组成部分　　虽然各类机床夹具的结构有所不同，但按主要功能加以分析
，机床夹具的基本组成部分是定位元件、夹紧装置和夹具体三个部分。
　　（1）定位元件　　定位元件是夹具的主要功能元件之一。
通常，当工件定位基准面的形状确定后，定位元件的结构也就基本确定了。
　　如图1—2中的V形块、可调V形块；图1—4中的定位轴、键；图1—6中的挡销、圆柱销、菱形销等
，都是定位元件。
定位元件的定位精度直接影响工件加工的精度。
　　（2）夹紧装置　　夹紧装置也是夹具的主要功能元件之一，如图1—2中的铰链压板、螺钉；
图1-4中的螺钉、滑柱、介质（液性塑料）、压板等；图1—6中的压板等，都是夹紧装置。
通常，夹紧装置的结构会影响夹具的复杂程度和性能。
它的结构类型很多，应用时应注意选择。
　　（3）夹具体　　夹具体是夹具的基体骨架，通过它将夹具所有元件构成一个整体，如图1—2中的
件3、图1—4中的件12和图1-6中的件5等都是夹具体。
常用的夹具体为铸件结构、锻造结构、焊接结构，形状有回转体形和底座形等多种。
定位元件、夹紧装置等分布在夹具体不同的位置上。
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