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前言

差压铸造是20世纪60年代从保加利亚发展起来的一种新型铸造工艺，源于低压铸造，兼有低压铸造和
压力釜铸造的优点，特别适用于大型复杂高品质铸件的生产，因此一经出现就在国内外得到快速发展
，表现出强大的生命力。
本书是一本有关差压铸造生产技术的著作。
在对差压铸造相关铸造方法、差压铸造技术概况介绍的基础上，系统阐述了差压铸造理论，重点介绍
了差压铸造工艺设计、模具设计、生产工艺和差压铸造设备。
本书由兵器工业集团第五二研究所朱秀荣研究员、侯立群研究员等编著。
其中，第1、第2章由朱秀荣研究员和郑顺奇高工编写，第3、第5章由彭银江工程师和高明灯研究员编
写，第4、第6章由王进华高工和侯立群研究员编写，第7章由邢志媛工程师和连付奎高工编写，全书由
朱秀荣研究员和侯立群研究员进行了汇总和修改，并由齐丕骧研究员审阅。
在本书的编写过程中，得到了兵器工业集团第五二研究所各级领导和有关专家的关心和支持，在此对
他们的帮助表示诚挚的感谢。
差压铸造在我国的研究和应用历史不长，虽然在编著过程中注意收集新的资料和信息，但由于水平所
限，书中不当之处难免，敬请读者提出批评和指正。
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内容概要

　　《差压铸造生产技术》在展现差压铸造技术国内外先进研究成果的基础上，重点结合国内的研究
和生产实际，介绍差压铸造相关的模具设计、工艺设计、设备使用以及制件生产、应用等内容，以帮
助读者全面了解和应用该技术。
《差压铸造生产技术》将可以指导广大铸造工程技术人员从事差压铸造这一特种铸造工艺的应用实践
，并可作为铸造专业师生的参考书。
差压铸造，又称反压铸造、压差铸造，是一种压力下充型和凝固结晶的铸造工艺方法，兼有低压铸造
和压力釜铸造的特点。
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章节摘录

插图：第1章概述1.1铸造的概念铸造是熔炼金属和制备铸型，并将符合一定要求的金属液浇入铸型，
经过冷却凝固和清整处理后，得到具有一定形状、尺寸和性能的毛坯或产品的金属成形方法，是现代
机械制造业中的基础工艺。
铸造是常用的金属成形方法，其主要优点如下：①制造成本低，工艺灵活性大，可以获得复杂形状和
大型的铸件。
在机械制造业中铸件占有很大的比重，如机床的60％～80％、汽车的25％、拖拉机的50％～60％零件
采用铸造方法制造。
铸件的质量直接影响着产品的质量，因此，铸造在机械制造业中占有重要的地位。
②铸造生产的毛坯成本低廉，对于形状复杂，特别是具有复杂内腔的零件，更能显示出它的经济性。
③铸造工艺的适应性较广，且具有较好的综合力学性能。
1.2金属（合金）的铸造性能金属的铸造性能是表示金属铸造成形获得优质铸件的能力。
通常用流动性和收缩性来衡量。
1.2.1金属的流动性（1）流动性的概念流动性是指金属液的充型能力。
流动性好的金属易于浇注出轮廓清晰、薄而复杂的铸件，有利于非金属夹杂物和气体的上浮和排除，
易于补缩及热裂纹的弥合。
金属的流动性是以螺旋形流动试样的长度来衡量。
试样越长，流动性越好。
（2）影响金属流动性的因素①金属性质方面。
纯金属、共晶合金在恒温下结晶，凝固层内表面光滑，因此流动性好。
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后记

差压铸造是20世纪60年代从保加利亚发展起来的一种新型铸造工艺，源于低压铸造，兼有低压铸造和
压力釜铸造的优点，特别适用于大型复杂高品质铸件的生产，因此一经出现就在国内外得到快速发展
，表现出强大的生命力。
    本书是一本有关差压铸造生产技术的著作。
在对差压铸造相关铸造方法、差压铸造技术概况介绍的基础上，系统阐述了差压铸造理论，重点介绍
了差压铸造工艺设计、模具设计、生产工艺和差压铸造设备。
    本书由兵器工业集团第五二研究所朱秀荣研究员、侯立群研究员等编著。
其中，第1、第2章由朱秀荣研究员和郑顺奇高工编写，第3、第5章由彭银江工程师和高明灯研究员编
写，第4、第6章由王进华高工和侯立群研究员编写，第7章由邢志媛工程师和连付奎高工编写，全书由
朱秀荣研究员和侯立群研究员进行了汇总和修改，并由齐丕骧研究员审阅。
    在本书的编写过程中，得到了兵器工业集团第五二研究所各级领导和有关专家的关心和支持，在此
对他们的帮助表示诚挚的感谢。
    差压铸造在我国的研究和应用历史不长，虽然在编著过程中注意收集新的资料和信息，但由于水平
所限，书中不当之处难免，敬请读者提出批评和指正。
    愿本书对读者有所帮助！
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编辑推荐

《差压铸造生产技术》是一本有关差压铸造生产技术的著作。
在对差压铸造相关铸造方法、差压铸造技术概况介绍的基础上，系统阐述了差压铸造理论，重点介绍
了差压铸造工艺设计、模具设计、生产工艺和差压铸造设备。
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