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内容概要

本书是面向职业技能鉴定的全技师教程，内容涵盖从中级工到高级技师的全部考核知识点，让读者在
了解数控操作知识和技能全貌的基础上，进行有针对性和有选择性的学习。
编者的教学实践证明，较使用按各等级分册教材学习，这种学习方法效率更高、效果更好。
     本书内容包括：数控车床应用基础、FANUC系统数控车床与车削中心、SIEMENS（802D）系统数
控车床与车削中心、软件应用、数控机床的维修、试题库等。
本书在每节设有思考与练习题，便于企业培训、考核鉴定和读者自测自查。
     本书重点突出、特色鲜明，内容取自于实践，主要用作企业培训部门、职业技能鉴定培训机构的教
材，也可以作为工厂中数控机床操作人员的参考书，还适合于高等职业学校、高等专科学校、成人高
校及本科院校举办的二级职业技术学院、技术（技师）学院、高级技校、继续教育学院和民办高校的
数控与机电专业用书。
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作者简介

韩鸿鸾，教授，劳动部技能鉴定专家，著有数控机床图书多部，内容严谨，图书质量过硬，很多图书
已经成为精品，并得到读者的认可。
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章节摘录

插图：第一章 数控机床的基础知识第一节 认识数控机床一、基本概念数字控制（NumericalContr01）
简称数控（NC），是一种借助数字、字符或其他符号对某一工作过程（如加工、测量、装配等）进
行可编程控制的自动化方法。
数控技术（NumericalControlTechnology）是指用数字量及字符发出指令并实现自动控制的技术，它已
经成为制造业实现自动化、柔性化、集成化生产的基础技术。
数控系统（NumericalControlSystem）是指采用数字控制技术的控制系统。
计算机数控系统（ComputerNumericalControl）是以计算机为核心的数控系统。
数控机床（NumericalControlMachineTools）是指采用数字控制技术对机床的加工过程进行自动控制的
一类机床。
国际信息处理联盟（IFIP）第五技术委员会对数控机床定义如下：数控机床是一个装有程序控制系统
的机床，该系统能够逻辑地处理具有使用号码或其他符号编码指令规定的程序。
定义中所说的程序控制系统即数控系统。
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编辑推荐

《数控车工全技师培训教程》面向数控车工初、中、高、技师、高级技师国家职业技能鉴定全过程培
训；覆盖初级工、中级工、高级工、技师、高级技师全部鉴定考点；一书在手，数控车削技能全部学
到；学完本书，可能你不是高级技师，但你已具备了高级技师的视野和感觉！

Page 7



第一图书网, tushu007.com
<<数控车工全技师培训教程>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 8


