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内容概要

　　冲压生产是板料成形的重要方法之一，它具有生产率高、尺寸精度好、重量轻、成本低和易于实
现机械化、自动化等优点，广泛应用于工业生产各个领域。
《冲压工上岗速成》根据冲压生产的实际需求，介绍了冲压工所应具备的基础知识、常用的冲压工序
、冲压模具和冲压设备。
书中配以大量的插图、实例，讲解了冲压生产中常见的问题和解决方法，以帮助读者迅速达到上岗要
求。
 　　《冲压工上岗速成》内容通俗、易懂、实用，既便于冲压工自学，又适合于对新上岗或转岗的冲
压工人上岗前的入门培训使用。
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章节摘录

　　第1章　冲压工基础知识　　冲压加工是利用安装在冲压设备上的模具对板料施加压力，使其产
生分离或塑性变形，从而获得所需要的冲压件的加工方法。
通常冲压加工是在室温下进行的，所以又称为冷冲压。
冲压加工方法主要应用于金属板材的加工，也可以应用于非金属材料或复合材料。
冲压加工应用非常广泛，特别是在汽车、拖拉机、航空、电器、仪表等行业中，冲压加工占有极其重
要的地位。
　　1.1　常用冲压方法的分类　　冲压加工获得的冲压件形状复杂、多种多样，因此冲压加工方法也
是多种多样的。
通常冲压方法分为两大类：分离工序和成形工序。
 　　1.1.1 分离工序　　分离工序是指在冲压过程中将冲压件与板料按一定的轮廓线进行分离。
分离工序又可分为落料、冲孔和剪切等，如表1-1所示。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<冲压工上岗速成>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


