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前言

近十年来，我国钢铁工业快速发展，新设备和新技术不断涌现，产品的技术含量越来越高，对产品生
产设备和操作技术的要求也越来越高，越来越多的轧钢生产企业急需大量能够及时掌握新设备性能、
新操作技术和全面应用先进的自动化控制技术的技能人才。
本书就是为适应上述要求而编写的。
钢坯加热是热轧生产的重要生产工序，其目的是按轧机节奏将钢坯加热到工艺要求的温度范围内，以
保证钢坯的正常轧制。
加热炉是热轧车间内将钢坯加热到满足轧制要求温度的主要设备，是钢材热轧生产线上的关键设备之
一，轧钢生产的产量、质量、能耗以及经济效益和加热炉的生产操作情况有很大关系。
为了实现加热炉优质、高产、低耗的生产目标，加热炉必须具有合理的结构、合理的加热工艺和合理
的操作制度。
随着轧钢生产的大型化、连续化，轧钢工艺技术、设备的发展与产品品种的增加、质量的升级，对加
热炉高产、优质、低耗的要求不断提高，采用计算机控制加热炉生产已成为发展方向和必然趋势。
本书参照冶金行业职业技能标准和职业技能鉴定规范，根据冶金企业的生产实际和岗位群的技能要求
，主要介绍了轧钢加热工所必须掌握的基本知识和技能。
本书的特点是：基本概念清晰，重点突出，简明扼要，基本理论必需、够用，面向生产实际，服务实
践，突出技能。
在强调应用、注重实际操作技能的同时，本书也注意反映新知识、新技术、新工艺、新方法的应用和
发展。
希望本书能成为轧钢企业技术工人的良师益友。
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内容概要

针对冶金企业的生产实际和岗位群的技能要求编写。
     紧密结合冶金行业职业技能标准和职业技能鉴定规范。
     内容涵盖轧钢加热工所必须掌握的基本知识和技能：各 类加热设备、加热炉的加热工艺、操作控制
要点以及维护与检修技巧。
     本书可作为轧钢加热工的培训教材，也可供轧钢专业技术人员、企业技术工人提高专业知识和工作
技能参考。
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章节摘录

插图：第3章 加热设备加热炉是热轧车间内将钢坯加热到满足轧制要求温度的一个主要设备，是钢材
热轧生产线上的关键设备之一。
轧钢生产的产量、质量、能耗以及经济效益和加热炉的生产操作情况有很大关系。
为了实现加热炉优质、高产、低耗的生产目标，要求炉子有合理的结构、合理的加热工艺和合理的操
作制度。
连续加热炉是热轧车间应用最普遍的炉子。
钢坯不断由炉温较低的一端（炉尾）装入，以一定的速度向炉温较高的一端（炉头）移动，在炉内与
炉气反向而行，当被加热钢坯达到所要求温度时，便不断从炉内排出。
在炉子稳定工作的条件下，一般炉气沿着炉膛长度方向由炉头向炉尾流动，沿流动方向炉膛温度和炉
气温度逐渐降低，但炉内各点的温度基本上不随时间而变化。
连续加热炉可按不同特征进行分类：按温度制度可分为两段式、三段式和强化加热式；按被加热金属
的种类可分为加热方坯的、加热板坯的、加热圆管坯的、加热异型坯的；按所用燃料种类可分为使用
固体燃料的、使用重油的、使用气体燃料的、使用混合燃料的；按空气和煤气的预热方式可分为换热
式的、蓄热式的、不预热的；按出料方式可分为端出料的和侧出料的；按钢料在炉内运动的方式可分
为推钢式的、步进式的等。
除此之外，还可以按其他特征进行分类，如按料坯排数分类，按供热点位置分类等。
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编辑推荐

　　《轧钢加热工》的特点是：基本概念清晰，重点突出，简明扼要，基本理论必需、够用，面向生
产实际，服务实践，突出技能。
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