
第一图书网, tushu007.com
<<泵维修手册>>

图书基本信息

书名：<<泵维修手册>>

13位ISBN编号：9787122054302

10位ISBN编号：7122054306

出版时间：2009-7

出版时间：化学工业

作者：魏龙

页数：362

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<泵维修手册>>

前言

化工机械主要服务于化工、石油及与之相近的流程工业，是现代化工中必不可少的工艺、设备、自控
三大核心技术之一。
只有具备良好性能的机器设备，才能保证生产持续、满负荷运行，达到安全、优质、低耗、高产、环
保的目的。
但是，随着化工生产的进行，机器设备不可避免地会发生性能减退、零部件失效，甚至由于使用不当
而造成机器设备的损坏。
为了预防机器设备故障的发生，保持机器设备的良好性能，就必须及时进行维修。
泵是化工和石油生产中的关键设备，对液体起着输送、加压等功能。
泵长期可靠地运行是化工和石油企业连续生产至关重要的先决条件之一。
本手册是重点介绍化学及石油工业中常见泵及与泵紧密相关的轴封的维修技术工具书，内容包括各类
泵及轴封的结构特点、性能参数、日常维护、检修及相关检修规程等内容。
本手册以国家、部委颁发的最新规范、标准为根据，密切联系生产实际，解决维修现场带有普遍性的
问题。
本手册以应用为主，主要介绍成熟可靠并通过实践检验的技术，同时也介绍一些指导性的科学理论和
新技术，从而使泵维修技术不断保持先进性。
本手册内容丰富，图文并茂，通俗易懂、简明扼要，充分体现了针对性、实用性和先进性。
本手册适合于化工、石化等行业从事泵维修的技术工人和工程技术人员使用，也可供大专院校、职业
院校相关专业师生参考。
本手册由魏龙担任主编，陶林撷担任副主编。
编写分工如下：魏龙编写第1章、第5章，陶林撷编写第2章，杜存臣编写第4章，房桂芳编写第3章。
全书由张磊高级工程师主审。
本手册在编写过程中得到了李春桥、孟宝峰、王迎军、刘其和、黄建、蒋李斌、李强等的大力帮助，
魏文彬在文字输入和插图绘制等方面付出了辛勤的劳动，在此一并表示衷心的感谢。
因编者水平所限，书中不足之处在所难免，敬请同行和读者予以批评指正。
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内容概要

本手册是重点介绍化学及石油工业中常见泵及与泵紧密相关的轴封的维修技术工具书，主要介绍了离
心泵、往复泵、其他几种形式泵（螺杆泵、齿轮泵、旋涡泵、隔膜泵等）及轴封的工作原理、分类、
性能参数、适用范围、日常运行与维护、维修技术及相关检修规程等内容。
     本手册适合于化工、石化等行业从事泵使用及维修的技术人员使用，也可供大专院校、职业院校相
关专业师生参考。
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章节摘录

插图：水、柴油、道生油、熔融金属铅、水银等，均可作为载热液。
化工用泵处理的高温介质温度，可达900℃。
化工用泵抽送的低温介质种类也很多，如液态氧、液态氮、液态氩、液态天然气、液态氢、甲烷、乙
烯等。
这些介质的温度都很低，如泵送液态氧的温度约为一183℃。
作为输送高温与低温介质的化工用泵，其用材必须在正常室温、现场温度和最后的输送温度下都具有
足够的强度和稳定性。
同样重要的是，泵的所有零件都能承受热冲击和由此产生的不同的热膨胀和冷脆性危险。
在高温情况下，要求泵装有中心线支架，以保证原动机和泵的轴心线总是同心。
在高温和低温泵上，要求装有中间轴和热屏。
为了减少热能损失，或者为了防止被输送介质大量失热后物理性质起变化（如重油的输送，不保温，
会使黏度增加），应在泵壳外面设置保温层。
低温泵所输送的液体介质，一般处于饱和状态，一旦吸收外界热量，就会迅速汽化，使泵不能正常工
作。
这就需要在低温泵壳体上采取低温隔热措施。
低温隔热材料常用膨胀珍珠岩。
（4）耐磨损化工用泵的磨损，是由输送高速液流中含有悬浮固体造成的。
化工用泵的磨损破坏，往往加剧介质腐蚀，因不少金属及合金的耐腐蚀能力是依靠表面的钝化膜，一
旦钝化膜被磨损掉，则金属便处于活化状态，腐蚀情况就很快恶化。
提高化工用泵的耐磨损能力有两种方法：一种是采用特别硬的，往往是脆性的金属材料，如硅铸铁；
另一种是在泵的内部和叶轮上衬覆上软的橡胶衬里。
如输送诸如钾肥原料的明矾矿料浆等磨损性很大的化工用泵，泵用材料可采用锰钢、陶瓷衬里等。
从结构上来考虑，输送磨损性液体，可采用开式叶轮。
光滑的泵壳和叶轮流道，对化工用泵的抗磨损也有好处。
（5）无泄漏或少泄漏化工用泵输送的液体介质，多数具有易燃、易爆、有毒的特性；有的介质含有
放射性元素。
这些介质如果从泵中漏人大气，可能造成火灾或影响环境卫生伤害人体。
有些介质价格昂贵，泄漏会造成很大浪费。
因此，化工用泵要求无泄漏或少泄漏，这就要求在泵的轴封上下工夫。
选用好的填料密封材料及合理的机械密封结构，能做到轴封少泄漏；选用屏蔽泵、磁力传动密封泵等
，则能做到轴封不向大气泄漏。
（6）运行可靠化工用泵的运行可靠，包括两方面内容：长周期运行不出故障及运行中各种参数平稳
。
运行可靠对化工生产至关重要。
如果泵经常发生故障，不但造成经常停产，影响经济效益，有时会造成化工系统的安全事故。
例如，输送作为热载体的道生油泵运行中突然停止，而这时的加热炉来不及熄火，有可能造成炉管过
热，甚至爆裂，引起火灾。
化工用泵转速的波动，会引起流量及泵出口压力的波动，使化工生产不能正常运行，系统中的反应受
到影响，物料不能平衡，造成浪费；甚至使产品质量下降或者报废。
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编辑推荐

《泵维修手册》介绍了各种化工用泵的维修常识及故障处理等内容。
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